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คํานํา 
------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------ 
  
 ดวยกรมโรงงานอุตสาหกรรม มีความประสงคที่จะปรบัปรุงวธิกีารทํางานในสวนของการ
ตรวจสอบ กํากับดูแลโรงงานในแตละกลุมอุตสาหกรรม (Cluster) ใหมีมาตรฐานเดียวกัน จึงจดัทํา    
คูมือสําหรับการพิจารณาและตรวจสอบกํากับดูแลโรงงานในแตละกลุมอุตสาหกรรมขึ้น เพ่ือใช ใน
การอางอิงและเปนแนวทางสําหรับพนักงานเจาหนาที่ในสังกัดกรมโรงงานอุตสาหกรรม ซึ่ง  เนือ้หา
สาระจะเปนการรวบรวมความรูความเขาใจจากการปฏิบัติงานจริงของกรมโรงงานอตุสาหกรรม    
เพ่ือใหผูอานเขาใจงาย สามารถนําไปประยุกตและยึดถือเปนแนวทางในการปฏิบัตงิานสําหรับการ
พิจารณออกใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน และตรวจสอบกํากับดูแลโรงงานในแตละกลุม        
อุตสาหกรรม (Cluster)  และสามารถใชเปนขอมูลเพือ่เปนแนวทางที่จะนําไปใชประโยชนสําหรับ            
ผูประกอบกิจการโรงงานอตุสาหกรรม ในการเรยีนรูและเตรยีมการสําหรับการประกอบกจิการ      
โรงงานตอไป 
 คูมือมาตรฐานการตรวจโรงงานหองเย็นฉบบันี้ผานการประชุมพิจารณาและเห็นชอบ จาก   
ผูแทนผูประกอบกิจการโรงงานหองเย็นและผูแทนเจาหนาที่ผูปฏิบัติงานที่ประจําอยูที่สํานักงาน       
อุตสาหกรรมจังหวัดในจังหวัดตางๆจากการประชุม เมื่อวันที่ 4 และ8 สิงหาคม 2549 
 
 
                
 
                

สํานักโรงงานอุตสาหกรรมรายสาขา 
กรมโรงงานอตุสาหกรรม 

                                                                                  พ.ศ.2549 
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บทนํา 

 
1.1 ขอบเขตของคูมือ 
 
 คูมือฉบับนี้จัดทําขึ้นเพื่อสนบัสนุนยุทธศาสตร (Strategy) ของกรมโรงงานอุตสาหกรรม
เพ่ือใหเปนไปตามเปาประสงคของวิสัยทัศน (VISION) ที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนด  
 สวนที่หนึ่งกลาวถึงลักษณะของการประกอบกิจการโรงงานอุตสาหกรรมหองเย็นใน        
ภาพรวมของประเทศไทย แนวโนมการเจริญเติบโต ตลอดจนถึงอุตสาหกรรมที่เกีย่วของตางๆ 
(Supply Chain and Logistics) ลักษณะเครื่องจักร อุปกรณตางๆ รวมถึงเครื่องจักรและอุปกรณ และ
ข้ันตอนการประกอบกิจการที่จะกอใหเกิดอันตราย เหตุเดือดรอนรําคาญ อุบัติเหตุที่มักจะเกิดขึ้นและ
มีการรองเรยีนเปนประจํา 
 สวนที่สองอธบิายถึงลักษณะ วิธกีาร กฎหมาย หลักเกณฑ การจัดทาํรายงานประเมินความ
เส่ียงในการทํางาน และ รายละเอียดเกีย่วกับสิ่งที่จะตองพิจารณาถงึโดยครอบคลมุ สําหรับการ
พิจารณาใหใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน หองเย็น การตรวจสอบ กํากับ ดูแลโรงงาน หองเยน็ 
การแกไขปญหาเมื่อเกิดเหตุรองเรียน เหตุเดือดรอนรําคาญ อุบัติเหตุ การระเบิด การรั่วไหลของ
สารเคมี  
 และคูมือนี้ยังไดกลาวถึงความเสี่ยง (Risk Object) อันตราย (Accident and Incident) ตางๆ ที่
จะเกดิขึ้นจากการประกอบกจิการโรงงานดวย 
 
1.2 คําจาํกดัความ 
  

“โรงงาน” หมายความวา อาคาร สถานที่ หรือยานพาหนะที่ใชเครือ่งจักรมกีําลังรวมตั้งแต  
หาแรงมาหรือกําลังเทยีบเทาตั้งแตหาแรงมาขึ้นไป หรือใชคนงานตั้งแตเจ็ดคนขึ้นไปโดยใช       
เครื่องจกัรหรอืไมก็ตาม สําหรับทํา ผลติ ประกอบ บรรจุ ซอม ซอมบํารุง ทดสอบ ปรับปรุง          
แปรสภาพ ลําเลียง เก็บรักษา หรือทําลายสิ่งใดๆ ท้ังนี้ ตามประเภทหรือชนิดของโรงงานที่กําหนดใน
กฎกระทรวง 
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 “ตั้งโรงงาน” หมายความวา การกอสรางอาคารเพื่อติดตั้งเครื่องจักรสําหรับประกอบกิจการ
โรงงาน หรือนําเครื่องจักรสําหรับประกอบกิจการโรงงานมาติดตั้งในอาคารสถานที่หรือยานพาหนะ
ที่จะประกอบกิจการ 
 “ประกอบกจิการโรงงาน” หมายความวา การทํา ผลิต ประกอบ บรรจุ ซอม ซอมบํารุง 
ทดสอบ ปรับปรุง แปรสภาพ ลําเลยีง เก็บรักษา หรือทําลายส่ิงใดๆ ตามลักษณะกิจการของโรงงานแต
ไมรวมถึงการทดลองเดินเครื่องจักร 
 “เครือ่งจกัร” หมายความวา สิ่งที่ประกอบดวยชิน้สวนหลายชิน้สําหรับใชกอกําเนิดพลัง 
เปลี่ยนหรือแปลงสภาพพลงังาน หรือสงพลังงาน ท้ังนี้ ดวยกําลังน้าํ ไอน้ํา ลม กาซ ไฟฟา หรอื
พลังงานอืน่อยางใดอยางหนึง่หรือหลายอยางรวมกัน และหมายความรวมถึงเครื่องอุปกรณไฟลวลี 
ปุลเล สายพาน เพลา เกยีร หรือสิ่งอ่ืนท่ีทํางานสนองกัน 
 “คนงาน” หมายความวา ผูซึง่ทํางานในโรงงาน ทั้งนี้ไมรวมถึงผูซ่ึงทํางานฝายธรุการ 
 “ผูอนุญาต” หมายความวา ปลัดกระทรวงหรือผูซึ่งปลดักระทรวงมอบหมายตาม             
ความเหมาะสม 
 “ใบอนญุาต” หมายความวา ใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงาน 
 “พนักงานเจาหนาท่ี” หมายความวา ผูซึ่งรฐัมนตรแีตงตั้งใหปฏิบัติการตามพระราชบญัญัตินี ้
 “ปลัดกระทรวง” หมายความวา ปลดักระทรวงอุตสาหกรรม 
 “รัฐมนตร”ี หมายความวา รฐัมนตรผีูรักษาการตามพระราชบญัญตัินี ้

“การประเมินความเสี่ยง” (Risk Assessment)  หมายถึง กระบวนการวิเคราะหถึงปจจัย หรือ
สภาพการณตาง ๆ ที่เปนเหตุทําใหอันตรายท่ีมี และที่แอบแฝงอยู กอใหเกิดอุบัติเหตุและอาจ
กอใหเกิดเหตกุารณที่ไมพึงประสงค เชน การเกดิเพลิงไหม การะเบดิ การรั่วไหลของสารเคมี หรือ
วัตถุอันตราย เปนตน โดยพจิารณาถึงโอกาส และความรุนแรงของเหตุการณเหลานัน้ ซึ่งอาจสงผลให
เกิดอันตราย หรือความเสยีหายแกชีวิต ทรพัยสิน และส่ิงแวดลอม เปนตน 

ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรม วาดวยหลักเกณฑการช้ีบงอันตราย การประเมินความเสี่ยง 
และการจดัทําแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ.2543 ระบุไววา 

“ความเสี่ยง” (Risk) หมายความวาผลลัพธของความนาจะเกดิอันตราย และผลจากอันตราย
น้ัน 

“ระดับความเสี่ยงที่ยอมรับได”   หมายความวา ระดับความเสี่ยงที่ยอมรับโดยไมจาํเปนตอง
เพ่ิมมาตรการควบคุมอีก หรอืเปนผลจากการมีมาตรการที่เหมาะสมในการลดหรือควบคุมความเสี่ยง 
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“อันตราย”   หมายความวา ส่ิงหรือเหตุการณที่อาจกอใหเกิดการบาดเจ็บ หรือความเจ็บปวย
จากการทํางาน ความเสียหายตอทรพัยสิน ความเสียหายตอสภาพแวดลอม ความเสยีหายตอสาธารณะ
ชน หรือสิ่งตาง ๆ เหลานีร้วมกัน    

“อุบตัิการณ” หมายความวา เหตุการณท่ีไมพึงประสงคที่เกิดขึ้นแลวมีผลใหเกิดอุบัติเหตุหรือ
เหตุการณเกือบเกิดอุบัติเหต ุ

“เหตุการณเกอืบเกิดอุบัติเหต”ุ หมายความวา เหตุการณท่ีไมพึงประสงค แตเมื่อเกิดขึ้นแลว
แนวโนมที่จะกอใหเกิดอุบัตเิหตุ 

“อุบตัิเหต”ุ ”   หมายความวา เหตุการณท่ีไมพึงประสงคที่อาจเกิดจากการที่ไมไดคาดคิดไว
ลวงหนา หรือไมทราบลวงหนา หรือขาดการควบคุม แตเมื่อเกิดขึ้นแลวมีผลใหเกิดการบาดเจ็บ หรอื
เจ็บปวยจากการทํางาน หรือการเสียชีวติ หรือความสูญเสียตอทรัพยสิน หรอืความเสียหายตอ
สภาพแวดลอม หรือตอสาธารณะชน 

 “อุบตัิภัยรายแรง”   หมายความวา การเกิดเพลิงไม การระเบดิ หรือรัว่ไหลของสารเคมี หรือ
วัตถุอันตรายทีส่งผลกระทบรุนแรงตอสุขภาพอนามยั ชีวิต ทรพัย ชุมชน หรือส่ิงแวดลอม 

“ขั้นตอนการปฏิบัต”ิ   หมายความวา เอกสารที่อธิบายถึงขั้นตอนการทํางาน หรือการดําเนิน
ในเรื่องใดเรื่องหนึ่งเพื่อใหเกิดความปลดภัยในการปฏบิัติงาน หรือเพื่อเปนการลดหรือควบคมุ     
ความเสี่ยง 

“การดาํเนินงาน”   หมายความวา การออกแบบ กระบวนการผลิต การรับจาย การเก็บ การ
ขนถายหรือขนยาย การใช การขนสง วัตถดุิบ เชื้อเพลิง สารเคม ี หรืออันตราย ผลิตภัณฑและ         
วัตถพุลอยได วธิีการปฏิบัติงาน เครื่องจักร หรืออุปกรณท่ีใชในการผลิต และกิจกรรม หรือ         
สภาพการณตาง ๆ ภายในโรงงาน 

“การบงชีอ้ันตราย” (Hazard Identification) หมายถึง การแจกแจงอันตรายตาง ๆ ที่มี และที่
แอบแฝงอยู ซึง่อาจเกิดขั้นจากการประกอบกิจการทุกขัน้ตอน ตั้งแตการรับจาย การเก็บ การขนถาย
หรือขนยาย การใช การขนสง วัตถุดิบ เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย ผลิตภณัฑและวัตถุพลอย
ได กระบวนการผลิต วธิกีารปฏิบัติ เครื่องจักรหรืออุปกรณที่ใชในการผลิต และกิจกรรม หรือ
สภาพการณตาง ๆ ภายในโรงงาน 
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บทท่ี 1 ลกัษณะการประกอบกจิการโรงงานหองเย็น 
 
 โรงงานหองเยน็เปนโรงงานที่มีบทบาทในอุตสาหกรรมของประเทศไทยเปนอยางมาก
โดยเฉพาะอุตสาหกรรมแปรรูปและถนอมอาหาร สวนสําคัญที่เปนอุปกรณหลักของโรงงานหองเย็น      
ไดแก ระบบทําความเยน็ ซึ่งอาจจะแบงออกเปนประเภทตามสารทําความเยน็ไดเปน 2 ประเภท คือ 
ชนิดท่ีใชสารแอมโมเนีย แอนไฮดรัส (Ammonia Anhydrous : AMP (NH3)) เปนสารทําความเย็น 
และสารประกอบคลอโรฟลโูอโรคารบอน เชน Fluorocarbon 12 ; CFC-12 ; R12 (CCl2 F2), 
Fluorodichloromethane  ; Freon 21 ; R-21 (CHCl2F) และกาซคารบอนไดออกไซด (CO2) เปนสาร 
ทําความเยน็เปนตน 
 
(1.1) หลกัการทํางานของระบบทาํความเย็น  

 
ระบบทําความเย็นแบงประเภทตามลกัษณะการทํางานออกไดเปน 
1. ระบบการทํางานแบบ Primary Refrigeration ซึ่ง เปนการทําความเย็นที่ใชสารทําความ

เย็น (Refrigerant) ทําความเย็นโดยตรงกับสวนที่ตองการทําความเยน็ เชน 
1.1 ระบบทําความเย็นท่ีใชสําหรบัทําน้ําเย็น (Chiller)  
1.2 ระบบทําความเย็นสําหรับปรบัอากาศ (Air-Condition) โดยใชสารทําความเยน็ 

เชน Freon เปนตน 
1.3 ระบบทําความเย็นสําหรับหองเย็นและหองแชแข็ง (Cold Storage Room and 

Freezing Room) โดยใชสารทําความเย็น เชน Freon-22 และสารแอมโมเนีย 
เปนตน 

2. ระบบการทํางานแบบ Secondary Refrigeration เปนการทําความเย็นโดยใชสารทําความ
เย็น ทําความเย็นใหกับตวักลาง (Media) และใชสารตัวกลางทีถู่กทําใหเย็นแลวไปใชทํา
ความเยน็ที่ตองการอกีตอหนึ่ง เชน ระบบทําความเยน็ทีใ่ชสารตวักลาง (Cooling Media) 
ที่ถูกทําใหมีอุณหภูมิต่ํามาเปนตัวทําความเย็น เชน น้าํเกลือ,Glycol เปนตัวทําความเย็น
ใหกับระบบทาํความเยน็ 
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ระบบทําความเย็นแบงตามลกัษณะการจายและควบคุมสารทําความเย็นในระบบทําความเย็น
ไดเปน 

1. Thermostatic Expansion Valve  เปนการควบคุมการจายสารทําความเยน็โดยอาศยั 
      หลักการทาํงานของ Expansion Valve ที่ควบคุมการทํางานโดยอณุหภูมิของระบบ 
2. Direct Injection Valve เปนการควบคุมการจายสารทําความเย็นโดยอาศยัขนาดของวาลว  
      แบง (Hand Regulation Valve) และในระบบนี้มักจะติดตั้งอุปกรณควบคุมระดบัสารทํา  
      ความเยน็ไวดวย เพื่อปองกันการจายความเย็นมากเกินไป  
3. Flooded System เปนระบบควบคุมปริมาณสารทําความเยน็ที่จายในระบบโดยอาศัยการ  
     ควบคุมปรมิาณสารทําความเย็นดวยอุปกรณควบคุมระดับสารทําความเย็น (Liquid Level   
     Controller) ซึ่งหมายถึงการเก็บสารทําความเยน็ไวใน Evaporator เพือ่การทําความเย็น 
4. Pump Re-circulation เปนการจายสารทําความเยน็ที่ถกูทาํใหมีอุณหภูมิต่ําโดยใชสูบสาร  

                   ทําความเยน็  บังคับใหสารทําความเยน็ไหลวนในระบบเพือ่การทําความเย็น 
  
 สารทําความเยน็  (Refrigerant) 
 ในท่ีนี้จะกลาวถึงสารทําความเย็นสําหรับหองเย็นที่ใชสารแอมโมเนีย เนื่องจากแอมโมเนยี 
แอนไฮดรัส (AMMONIA ANHYDROUS : AMA) เปนสารเคมีที่มีอันตรายมากเมือ่เกิดการรัว่ไหล
ออกสูบรรยากาศ และ เปนอนินทรยีสาร ท่ีมีสูตรทางเคมคืีอ NH3 น้ําหนักโมเลกลุ 17.03 ช่ือเรียกอื่น 
(Synonym) คือ AMMONIA , AMMONIAC , SPIRITS OF HARTSHORN , CAS-number 7664-41-
7 UN number 1005 การจัดจําแนกหมวดหมูสินคาอันตราย (Hazardous Goods Classification) จัดอยู
ใน Class 2.3 คือเปนกาซพิษและกัดกรอน จัดเปนวตัถุอันตรายชนิดที่ 3 ตามพระราชบญัญตัิวัตถุ
อันตราย พ.ศ.2535 รหัสทะเบียน วอ.3005 แอมโมเนีย   แอนไฮดรัส ในบรรยากาศปกติจะเปนกาซไม
มีสี มีกลิน่ฉุนระคายเคือง สภาวะที่อยูภายใตความกดดันอุณหภูมิต่ําจะมีสภาพเปนของเหลว (Liquid) 
คุณสมบัติของแอมโมเนีย มดีังนี ้
 
1. คุณสมบัติทางกายภาพ 
- State at 15 0C, 1 atm : ................................................. Gas 
- Boiling Point at 1 atm : .............................................. -33.4 0C ; -28.1 0F ; 239.8 0K 
- Freezing Point : ............................................................... -77.7 0C ; -108 0F ; 265.5 0K 
- Specific Gravity at –33.4 0C (liquid) : ............................. 0.682 
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- Vapor (gas) Specific Gravity : ....................................... 0.6 
- Vapor Pressure at 21.1 0C : ............................................ 888.0 kPa ; 8.88 bar ;128.8 psia 
- Latent Heat of Evaporization : ........................................ 327.4 kcal/Kg ; 189 Btu/lb 
- Solubility in Water at 20 0C , 1 atm : ................................ 53 g NH3/100 gH2O 
- Colour - Odor : ....................................................................... colourless – pungent 
- Explosive Limits (by volume) : .......................................... 15% - 28% 
- Flash Point : .......................................................................... 1208 0C 
- Autoignition Temperature : ............................................... 651 0C ; 1202 0F ; 924 0K 
 
2. คุณสมบัติทางเคมีและปฏกิริิยาเคม ี
1. กัดกรอนและเปนดางสูง สารละลายแอมโมเนีย 1.0 N pH 11.6 , สารละลายแอมโมเนีย 0.1 N pH 

11.1  , สารละลายแอมโมเนยี 0.01 N pH 10.6 
2. ทําปฏิกริิยากับน้ําใหแอมโมเนียม ไฮดรอกไซด และใหความรอน (Exothermic)  
3. การสลายตวัโดยความรอนจะใหละอองฟมูกัดกรอน (Corrosive fume of ammonia) และ กาซพิษ

กลุมออกไซด ของไนโตรเจน 
4. ทําปฏิกริิยากัดกรอนสาร ตะกัว่ อลูมิเนยีม ดีบุก ทองแดง หรือโลหะผสมทองแดง เชน           

ทองเหลือง, สังกะสี หรือเหล็กทีผ่านขบวนการกลัวาไนท 
5. ทําปฏิกริิยากับสารออกซิไดซ, สารประกอบของธาตุหมูฮาโลเจน, เงิน, ปรอท, โบรอน,           

โปตัสเซียม, ฟอสฟอรัส, แคลเซียม จะเกิดการลุกไหมและระเบิดรนุแรง 
6. ติดไฟไดเมื่อทาํปฏิกริิยากับกรดไนตริก 
7. ทําปฏิกริิยารนุแรงกับเอไมด, กรด 
8. แอมโมเนียทําใหยาง (Rubber) พลาสติก และสารเคลือบผิว บดูบวมหมดสภาพสารที่ทําปฏิกริิยา

กับแอมโมเนยี ในขอ 4 -8 ถกูจัดใหเปนสารเขากนัไมได (Incompatible substances) ซึ่งมี        
รายละเอียดในตารางดังแสดงในภาคผนวก 

 
3. ความเปนพิษและอันตรายตอมนุษย 

ความเปนพิษเฉียบพลนั (Acute toxic) แอมโมเนยีเปนกาซพิษ และกัดกรอน มีอันตรายตอ
รางกายเมื่อสัมผัสทางจมูก ตา ผิวหนัง อาการทั่วไป ระคายเคือง อึดอัดหายใจไมสะดวก เจ็บคอ แนน
หนาอก ปอดและหลอดลมอักเสบ - นํ้าทวมปอด ผลตอระบบประสาท สวนกลาง คลื่นไส อาเจียน 
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เกร็งชกั ความดันโลหิตเพิม่ ตาบอด ผวิหนังเปนแผลเนื่องจากความเย็น ถาไดรับปริมาณสูง ทาํให
เสียชีวิต ไดในทันที  การไดรับแอมโมเนีย ทางปาก (รับประทาน) เนื้อเยื่อทางเดนิอาหารถูกกัดกรอน
มีอาการคลื่นไส   ปวดทอง อาเจียน หมดสติ อันตรายอ่ืน ๆ ยังไมปรากฏรายงานวาเปนสารกอมะเร็ง
และเปลี่ยนแปลงลกัษณะพันธุกรรมในมนษุย ความเปนพิษเรื้อรัง (Chronic toxic) การไดรับ
แอมโมเนียปรมิาณนอย ๆ อยูเปนประจําจะมีอาการพิษเรื้อรัง คือ ระคายคอ และทางเดนิหายใจ 
หายใจไมสะดวก กรณีสัมผัสที่ ผิวจะมลีกัษณะระคายเคืองคัน คลายเปนโรคผิวหนงั อาการมากนอย
ข้ึนอยูกับปริมาณ ระยะเวลา และความตานทานของแตละบุคคล คาระดบัความเขมขนของแอมโมเนีย
ที่มีผลกระทบตอผูสัมผัส ดังตารางแสดงในภาคผนวก 
 
4. การปฐมพยาบาล 

ข้ันแรกนําผูปวยออกจากบรเิวณที่มกีาซแอมโมเนยี ไปอยูบริเวณทีม่ีการระบายอากาศที่ด ี
และอยูทิศทางเหนือลมกรณไีดรับแอมโมเนียทางจมกู ถาหยุดหายใจใหผายปอด ปมหัวใจ และรกัษา
ระดับอุณหภูมริางกายผูปวยใหอยูในภาวะปกติ นําสงแพทยโดยเรว็ถาผูปวยหายใจออน หรอื          
ไอรุนแรง หายใจไมสะดวก ควรใหออกซเิจน 2 นาที กรณีสัมผัสทางผิวหนัง ใหลางดวยน้ําสะอาด
มาก ๆ นาน ๆ โดยน้ําไหลผาน เสื้อและ รองเทาท่ีเปอนใหถอดขณะลางน้ําไหลผาน ไมควรถอดออก
กอนถกูน้ํา รกัษารางกายผูปวยใหอบอุนขณะนําสงแพทย กรณีแอมโมเนยีเขาตา ลางดวยน้ําสะอาด
ไหลผานใหทั่วถึงทั้งดานในเปลือกตาบน เปลือกตาลาง นาน 15 นาที แลวลางซ้ําทุก 10 นาที ในรอบ
ระยะเวลา 1 ชม. โดยแตละครั้งที่ลางซํ้านาน 5 นาที หากมีบอริค แอซิด 5% สามารถใชลางแทนน้ําได
โดยวิธีการลางแบบเดยีวกัน นําผูปวยสงจกัษุแพทย กรณไีดรับแอมโมเนียทางปาก ถาผูปวยมีสติให
ดื่มน้ํามาก ๆ หรือถามีนํ้าสมคั้น นํ้ามะนาว ใหดื่มพรอมน้ํา นําผูปวยสงแพทยโดยเรว็ 
 
5. การปองกันอันตรายสวนบุคคล ประกอบดวยอุปกรณตอไปนี ้

- หมวกนริภัย 
- แวนตานริภัย ชนิดปดดานขาง 
- หนากาก อุปกรณกรองอากาศหายใจ ที่มแีผนกรองแอมโมเนยี 
- ถุงมือ ทําจาก Neopene, Butylneopene, Aporn, Buna-N ตองไมใชถงุมือท่ีทําจาก  
P VA และ Polyethylene 
- รองเทานิรภยัทําจากยางสังเคราะห 
- กรณีตองปฏบัิติงานเพื่อการระงับภัย จะตองใชชุดปองกันสารเคมีชนิดคลุมท้ังตวั  
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(Totally – Encapsulating Chemical Protective) และอุปกรณชวยหายใจชนิดมีถัง  
อากาศในตวั (Positive Pressure Self – Contained Breathing Apparatus : SCBA)  

 
6. ผลกระทบของแอมโมเนยีตอส่ิงแวดลอม 
1. ผลกระทบตอสัตว และสัตวเลี้ยง มรีายงานการทดลอง ใหสัตวเลี้ยงไดรับแอมโมเนียที่ฟุงกระจาย

ในบรรยากาศ มีผลการทดลองดังนี ้
2. ผลกระทบตอพืช มีรายงานกผลการทดลองกับพืชคอนขางนอย ดังนี ้
3. ผลกระทบตอสภาวะแวดลอม การระบายแอมโมเนยีสูแหลงน้ําจะมผีลตอปลาและสัตวน้ําอ่ืน

โดยตรง คือทําใหเสียชีวิต pH ของน้ําเปลีย่นแปลงสูงขึน้ ปริมาณออกซิเจนท่ีละลายในน้ําลดลง 
วงจรโซอาหารในระบบนิเวศน เปลีย่นแปลง การปนเปอนในอากาศจะไดสารประกอบกลุม
ไนโตรเจน( NOx ) ละอองฟมูแอมโมเนียในอากาศจะกัดกรอนโลหะ 

 
7. การใชอุปกรณปองกันอนัตรายสวนบุคคลกรณีบรรยากาศมกีาซแอมโมเนีย ความเขมขนสูงกวา    
50 ppm ขึ้นไป 
1. ความเขมขน 100 ppm หรือนอยกวา  

-  เครื่องปองกันการหายใจชนิดที่มีตลับกรองแอมโมเนียและปกปดมิดใบหนา(Full facepiece 
and Ammonia Cartridge) 

2. ความเขมขน 300 ppm หรือนอยกวา  
- เครื่องปองกันการหายใจชนิดที่มีตลับสําหรับกรองแอมโมเนยีและปกปดมิดใบหนา (Full 
facepiece and Ammonia Cartridge) 

3. ความเขมขน 500 ppm หรือนอยกวา  
-    หนากากปองกันแกสแอมโมเนยีชนดิที่มีสายรัดคาง 
-     เครื่องปองกันการหายใจชนิดท่ีมีทอสงอากาศบริสุทธิ ์หมวกหรือชนิดที่สวมคลุมศรีษะ
(Supplied air with a full facepiece,helmet of hood) - เครือ่งปองกันหายใจชนิดมถีังสงอากาศ
บริสุทธิ์ และปดมิดใบหนา  

4. ความเขมขนมากกวา 500 ppm หรือบริเวณที่ไมทราบ  
- เครื่องปองกนัการหายใจชนดิที่มีทอสงอากาศความเขมขนของแกสบริสุทธิแ์ละปกปดสวน

หนา มีหนวยวดัความดนัของอากาศที่แสดงบริเวณ ของอากาศอยางเพยีงพอ การผจญเพลิง  
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- เครื่องปองกนัการหายใจชนดิที่มีทอสงอากาศ บริสุทธิแ์ละปกปดใบหนามีหนวยวัดความดัน
ของอากาศที่แสดงบริเวณของอากาศอยางเพียงพอการหนีออกจากบริเวณท่ีมแีกสแอมโมเนยี  

- หนากากปองกันแกสแอมโมเนีย  
-  เครื่องชวยการหายใจใด ๆ ที่มีทอสงอากาศบริสุทธิ์ชวย 

 
8. หลกัเกณฑการปฏิบตัิเพื่อความปลอดภยั  

1. หลักเกณฑการปฏิบัติเพื่อการเก็บรักษาแอมโมเนีย แอนไฮดรัส สามารถเก็บไดในภาชนะบรรจุ
ตอไปนี ้

 ถังเก็บขนาดใหญอุณหภูมิต่าํ ณ ความดันบรรยากาศ (Refrigerated Atmospheric Pressure .א 
Storage Tanks) เปนภาชนะบรรจุขนาดใหญปริมาตรบรรจุ 10,000 – 50,000 เมตริกตนั นิยม
ใชเก็บแอมโมเนียของโรงงานผลิตแอมโมเนีย หรืออุตสาหกรรมที่ใชแอมโมเนยีเปนวัตถดุิบ
ปริมาณมาก ถังทําจาก Carbon Steel อาจเปนถัง 1 ช้ัน หรือ 2 ช้ัน มีฉนวนระหวางชั้น 
ก็ได ผนังดานในเคลือบดวยฉนวนทีก่ันความรอนและทนการกัดกรอน อุณหภูมิทีค่วบคุม -
33 °C (-28 °F) ความกดดนั 3.5 kPa การรกัษาสมดลุยของอุณหภูมิและความกดดันในถังโดย
การระบายไอ (Vapor) เขาระบบทําความเย็นไอจะกลับเปนแอมโมเนยีเหลว ไหล กลบัเขาถัง
เก็บ กรณีทีร่ะบบนําไอไปทาํความเยน็ลมเหลว จะมรีะบบสํารองคือเผาไอทิ้ง (Flare) หรือให
ไอผานน้ํา (Water scrubbing) มีระบบควบคุมวาลวจากระยะไกล หลังบรรจแุอมโมเนีย      
แลวจะปดผิว (Purge) ดวยไนโตรเจน  

  ถังเก็บทนความดัน (Pressurized Storage Spheres and Vessels) .ב 
- ถังเก็บทนความดันทรงกลม (Spheres) ขนาดบรรจุ 3,000 เมตริกตนั ใชเก็บแอมโมเนยีที่
หางไกลโรงงานผลิตและเก็บ เพื่อถายบรรจุเขาภาชนะบรรจุบนรถยนต รถไฟ และทอบรรจุ
กาซ (Cylinder) สภาวะท่ีเก็บความกดดัน 350 kPa (6o psig) และ 1 °C (34 °F) กึ่งใหความเยน็ 
(Semi-refrigerated) โดยระบายไอกาซไปเขาระบบทําความเยน็ใหถังเก็บ มีอุปกรณควบคุม
วาลวระบบความดัน จากระยะไกล ถังทําจากโลหะ Carbon Steel ที่ปรากฎใชในประเทศไทย
การออกแบบถังเปนไปตาม มาตรฐาน ASME SEC VIII, DIVISION I (American Standard 
Mechanical Engineering) หรือ BS-5500 ออกแบบใชงานที่ 250 psi 
- ทอบรรจุกาซ (Cylinders) ใชเปนภาชนะบรรจุเพื่อขนสงกาซปริมาณไมมาก ขนาดบรรจุ
ประมาณ 68 – 115 ลูกบาศกเมตร ความดนัต่ําสุดท่ีใชในการออกแบบ 1,720 kPa (250 psig) 
ทอผลิตจาก Carbon Steels Stainless steels, Quenched and Tempered Steels, Aluminium 
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Alloys โลหะที่ใชทําวาลว Carbon Steels, Stainless Steels. การบรรจแุอมโมเนียใหบรรจุ 
53% ของทอยอมใหมีออกซิเจนปนเปอนได 0.5 ppm น้ํา 2,000 ppm เพื่อปองกนัการกัด
กรอนแตกราว ของทอบรรจุมาตรฐานการออกแบบและตรวจสอบทอชนิดนี้ สวนใหญใช
มาตรฐาน ASME SEC. VIII, DIVISION I สําหรับประเทศไทย สํานักงานมาตรฐาน
ผลิตภณัฑอุตสาหกรรมมกีําหนดมาตรฐาน เกีย่วกับทอบรรจุกาซแอมโมเนยีดังนี้ - มอก. 88 
– 2512 สีและสัญลักษณสําหรับภาชนะบรรจุกาซที่ใชในทางอุตสาหกรรม สีภาชนะมีสีดํา 
แถบสรีอบไหลภาชนะสีแดงและเหลือง ความกวางของแตละแถบตองไมเลก็กวา 1 ใน 8 
ของเสนผาศูนยกลางภายนอกของภาชนะบรรจุน้ัน มีขอความชื่อ กาซแอมโมเนีย (NH3 ) เปน
อักษรสีขาวสูง 1 ใน 8 ของเสนผาศูนยกลางภายนอก ตาํแหนงอยูสวนบนของภาชนะบรรจ ุ 
มอก. 358 – 2531 ( ดังแสดงในภาคผนวก ) การใชและการซอมบํารงุภาชนะบรรจกุาซทน
ความดัน กําหนดอัตราสวนการบรรจุสูงสุด0.53ของปริมาตรถังความดันใชงาน 2.80 เมกะ
พาสคัล ความดันทดสอบ 3.6 เมกะพาสคลั ระยะเวลาการทดสอบดังนี้  

1. กรณีความจนุ้ําไมเกนิ 500 ลูกบาศกเดซิเมตร  
- ตรวจสอบทกุ 3 ป  
- ทอที่ใชงานมาแลว 10 ป ตรวจสอบทุก 2 ป  
- ทอที่ใชงานมาแลว 20 ป ตรวจสอบทุก 1 ป  

      2. กรณีความจุน้ําเกนิ 500 ลูกบาศกเดซเิมตร  
- ตรวจสอบทกุ 5 ป  
- ทอใชงานมาแลว 10 ป ตรวจสอบทุก 2 ป  
- ทอใชงานมาแลว 20 ป ตรวจสอบทุก 1 ป  

1.1 การเก็บรกัษาแอมโมเนยี แอนไฮดรสั ในถังเก็บขนาดใหญอุณหภูมิต่ํา ณ ความดัน
บรรยากาศ (Refrigerated Atmospheric Pressure Storage Tank) และถงัเก็บทนความดัน (Pressurized 
Storage Spheres) มีหลักเกณฑดังนี้  

1.1.1 ทําเลท่ีตั้งของถังเก็บรักษาจะตองหางจากที่ชุมชน สถานที่สาธารณะโดยคิดที่
ขนาดบรรจุ ถานอยกวา 100 เมตริกตัน ระยะหาง 250 เมตร ถาขนาดบรรจุมากกวา 
100 เมตรกิตัน ระยะหาง 500 เมตร  
1.1.2 ถังเก็บตองไดรับการออกแบบคํานวณ และสรางตามมาตรฐานทีเ่ปนท่ียอมรับ 
เชน ASME, API สําหรับการกอสรางตองอยูภายใตการควบคุมดูแลของวิศวกรที่
ไดรับใบอนญุาตประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม รวมท้ังตองผานการตรวจสอบ
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ความปลอดภยักอนใชงาน โดยมีเอกสารรับรองของวิศวกร หลังใชงาน 6 ป นับจาก
วันตรวจสอบครั้งแรกใหมีการตรวจสอบความปลอดภยัโดยมีเอกสารรบัรองของ
วิศวกรผูไดรับใบอนุญาตประกอบวชิาชีพวิศวกรรมควบคุมเปนประจําทุก 5 ป และ
ไดรับการตรวจพินิจโดยสายตา (Visual Test) อยางนอยปละครั้ง  
1.1.3 ระบบทอกาซ การตดิตั้ง วาลว มาตรวดั และอุปกรณความปลอดภัยตาง ๆ ตอง
เปนชนิดท่ีเหมาะกับกาซแอมโมเนยี เชน ตองไมทําจาก ทองแดง สังกะสี ดีบุก 
ทองเหลือง  
1.1.4 ระบบทอจายกาซและวาลวทุกตวัตองไดรับการตรวจสอบกอนการใชงานโดย 
วิศวกรทีไ่ดรับใบอนุญาตประกอบวชิาชีพวิศวกรรมควบคุมและทดสอบเปนประจํา
อยางนอยปละครั้ง  
1.1.5 ตองมีระบบควบคุมการไหล และวาลวนิรภยัท่ีสามารถควบคุมไดจาก
ระยะไกล  
1.1.6 ตองติดตัง้อุปกรณการตรวจจับ Heat detector และ Gas detector บริเวณลิ้น
นิรภัย (Safety Relief Valve)  
1.1.7 ตองจัดใหมีระบบการปองกันและระงับอัคคีภัยดังนี้  
- Water Spray System  
- ปุมแจงสญัญาณ  
- ทอนํ้าดับเพลิง  
- ถังดับเพลิง  
1.1.8 ติดดวงไฟใหแสงสวาง (Lighting) และสายดนิ (Grounding) บริเวณสวนบน
ของ ถังเก็บ  
1.1.9 ระบบไฟฟา และอุปกรณไฟฟาตาง ๆ ตองเปนแบบปองกันการระเบิด และเกิด 
ประกายไฟ (Explosionproof)  
1.1.10 ตองจดัใหมีอุปกรณกรองอากาศชนิดมีไสกรอง, อุปกรณชวยหายใจ SCBA 
และบรเิวณลางตา ฝกบวัชําระลาง ตามจดุตาง ๆ รอบ ๆ ถังเก็บ รวมทั้งหมั่น
ตรวจสอบวาอยูในสภาพใชงานได  
1.1.11 ตองติดตั้งอุปกรณวดัทิศทาง และความเร็วลมบริเวณถังเก็บ  
1.1.12 ตองจัดทําแผนระงับภัย จากการรัว่ไหล อัคคีภัย รวมทั้งมีการซักซอมเปน
ระยะ โดยสม่ําเสมอ อยางนอยเดือนละครั้ง  
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1.1.13 ควรมีเขื่อนคอนกรีตท่ีมีขนาด และความแข็งแรงเพียงพอท่ีจะสกัดกั้นการหก
รั่วไหลของสาร และน้ําจากการฉีดควบคุมละอองไอมใิหขยายวงกวาง  
1.1.14 ดานนอกถังเก็บแอมโมเนยี ทาดวยสีขาว ตดิชื่อเปนภาษาไทยสีแดงวา           
” แอมโมเนยี แอนไฮดรัส” การตดิปาย และสัญลกัษณให ติดดังนี้ ปายรูปกระโหลก
ไขว ปายรูปสารหกจากหลอดทดลองถูกมอื และโลหะ ปาย NFPA ของแอมโมเนีย 
แอนไฮดรัส ทอขนถายทาดวยสีเขียว  
1.1.15 ติดปายสัญลกัษณความปลอดภัยในการทํางาน เชน ที่ชําระลางกาย – ตา      
ฉุกเฉินใหสวม แวนตา  

1.2 การเก็บรักษาแอมโมเนยี แอนไฮดรัส ท่ีบรรจุในทอบรรจุกาซ (Cylinder) มี หลักเกณฑ
ดังนี ้

1.2.1 อาคารที่เก็บตองมีหลังคาสูงโปรง มกีารระบายอากาศดี มีทางเขา - ออกอยาง
นอย 2 แหง หางจากบริเวณท่ีมีความชื้น หามเก็บในที่อุณหภูมิสูงเกิน 52 0C ควรมี
เครื่องมือวดัทศิทางลมติดตั้งไวดวย  
1.2.2 บริเวณทีเ่ก็บตองมีฝกบัวชําระลางกาย และน้ําพุแรงดันต่ําสําหรับลางตา  
1.2.3 พื้นที่เกบ็ตองหางจากที่มีการขนสงหนาแนน หรอืบริเวณทางออกฉุกเฉิน  
1.2.4 ตองมีอุปกรณเครื่องปองกันอันตรายสวนบุคคล ตามบทที่ 1 ขอ 6 ซึ่งอยูใน
สภาพพรอมใชงานตลอดเวลา ควรแยกเกบ็ไว 2 แหง ไมควรเก็บรวมไวท่ีเดยีวกัน  
อุปกรณไฟฟาในสถานทีเ่ก็บตองเปนชนิดปองกันการระเบิด และเกิดประกายไฟ 
(Explosion proof)  
1.2.5 ตองมีระบบปองกันและระงับอัคคีภยัใหเหมาะสมและเพียงพอกับขนาด
กิจการ  
1.2.6 การจัดเกบ็ตองไมเก็บรวมกับสารไวไฟ สารออกซิไดซ วัตถรุะเบดิ การจัดวาง
ทอบรรจุกาซใหวางตั้งฉากกบัพื้น จัดใหมีที่วางเพยีงพอ และสะดวกตอการเขา – 
ออก และขนยาย  
1.2.7 ตองใชระบบเขากอน – ออกกอน (First in – First out) เพื่อปองกันการเก็บทอ
บรรจุกาซท่ีเตม็นานเกนิไป  
1.2.8 ตองเก็บแยกกันอยางชดัเจนระหวางทอมีกาซ และทอไมมีกาซ โดยมีปาย   
“ทอบรรจุกาซแอมโมเนียเตม็” และ “ทอเปลา” ติดไว  
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1.2.9 การเคลือ่นยายทอบรรจุกาซจะตองระมัดระวังมิใหมีการชํารุดทางกายภาพของ
ทอ เชน การกระแทก การมรีอยขีด  
1.2.10 ตองมีขอมูลวัตถุอันตราย ตดิไวในที่มองเห็น หยิบอานไดงายในสถานที่เก็บ  
1.2.11 หมั่นตรวจสอบสถานที่เก็บ และตรวจสภาพการจัดเก็บอยางนอย 1 ครั้งตอ
สัปดาห  
1.2.12 ทอบรรจุกาซตองเปนไปตามมาตรฐาน  
1.2.13 ติดปายสัญลกัษณความปลอดภัยในการทํางาน ในพื้นท่ีสถานทีเ่ก็บ  

(1.2) อุปกรณหลกัสาํหรับระบบทาํความเย็น  
ไมวาระบบความเย็นจะถูกออกแบบเปนระบบใดก็ตามทุกระบบมีวัตถุประสงคเดยีวกัน คือ 

สามารถทําความเย็นไดตามที่ตองการและมีความปลอดภัยในการใชงานโดยมีอุปกรณประกอบตาง ๆ 
ดังนี ้

 
                                                  
 
 

                                           Evaporator 
                                                                                            Expansion Valve  

    Suction tube                                                                         
                                                                                                                 Liquid tube 

 
Suction           Discharge Valve                                                                   Receiver 
Valve                                                                                                                  tank 
      
 
Compressor           Discharge tube 
                                                                Condenser 
 
                

(รูปแสดง อุปกรณหลักของเครื่องทําความเย็น) 
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1. เครื่องอัดน้ํายา (Compressor) ทําหนาที่รกัษาระดับแรงดันไอของสารทําความเยน็ดาน
แรงดันต่ําใหมแีรงดันคงที่อยูในระดับที่สามารถรกัษาอณุหภูมิของระบบไวไดตามที่
ตองการและอดัไอของสารทาํความเยน็ที่มแีรงดันต่ําใหกลายเปนไอที่มแีรงดันสูงแลว
สงตอไปยังคอนดนเซอร 

2. ถังเก็บสารทําความเยน็ (Receiver Tank) ทําหนาที่เก็บสารทําความเยน็ในสภาพ
ของเหลวในสวนท่ีตองการเก็บคืนจากระบบหรือสวนท่ีเหลือใชในระบบ ซ่ึงควรมี
ปริมาตรความจุ 1.5 เทาของสารทําความเยน็ท่ีตองการเกบ็ 

3. ถังสํารอง (Empty Tank) ทําหนาที่รองรับปริมาณสารทําความเย็นเหลวที่ไหลกลับ
เนื่องจากการละลายน้ําแข็งดวยระบบแกสรอน (Hot Gas System)  

4. ถังหลอเย็นตอนกลาง (Inter - Cooler) ทําหนาที่หลอเย็นไอสารทําความเยน็ท่ีอัดจาก 
Low – Stage Compressor เพื่อใหอุณหภูมิเขาใกลจุดอุณหภูมิอ่ิมตัว (Saturated 
Temperature) กอนถกูดูดเขาสู Hi – Stage Compressor    

5. ถังแยกสารทําความเยน็ (Accumulator) ทําหนาที่รองรับหรือเก็บสารทาํความเยน็แรงดัน
ต่ําในสภาพของเหลว และในสภาพทีเ่ปนไอไวดวยกนั เพื่อปองกนัการเกดิ น้ํายาทวม
เครื่อง (Liquid Flooded) 

6. คอยลเย็น (Evaporator) ทําหนาที่ทําความเยน็ใหกับระบบโดยอาศยัการระเหยตวัของ
สารทําความเยน็เหลวภายในตัวคอยลเยน็หรืออาศัยการแลกเปลีย่นอุณหภูมิของสาร    
ทําความเยน็เหลวท่ีมีอุณหภมูิต่ํากับตัวกลางที่จะทําใหเยน็ 

7. คอนเดนเซอร (Condenser) ทําหนาที่ระบายความรอนออกจากไอสารทําความเยน็ที่มี
แรงดันสูงเพื่อใหไอกลัน่ตัวเปนของเหลวไหลสูถังเก็บสารทําความเย็นเหลว (Receiver) 
โดยใชน้ําหรืออากาศเปนตวัระบายความรอน 

8. คูลลิ่งทาวนเวอร (Cooling Tower) ทําหนาที่ระบายความรอนของน้ําท่ีใชหลอเยน็ Shell 
and Tube Condenser 
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(1.3)   ชนิดการใชงานของหองเย็น  
กรรมวิธกีารรกัษาคุณภาพของอาหารทั้งประเภท อาหารทะเล เนือ้สัตว ผกัและผลไม

โดยทั่วไปจะมวีิธกีารเก็บโดยการแชเย็น และการแชเยือกแข็ง ซึ่งเปนหนึ่งในหลาย ๆ วธิีท่ีนยิมใชกนั 
การแชเยน็หรอืแชเยือกแข็ง ตางก็มีวัตถุประสงคที่จะทําใหจุลินทรียตายหรือหยุดการเจรญิเติบโตและ
ทําใหเอนไซมหยุดการทํางานเพื่อรักษาคณุภาพของอาหารไวใหอยูในสภาพปกตเิปนเวลานาน ๆ  

1.     การแชเยน็ (Cooling Storage) หมายถงึ การใชความเย็นอุณหภูมิทีสู่งหรือต่ํากวาจุดเยือก
แข็งแตในทางปฏิบัติมักจะมอีุณหภูมิสูงกวาศูนยองศาเซลเซียส 
 2. การแชเยอืกแข็ง (Freezing) หมายถึงการเก็บรักษาอาหารไวในสภาพเปนน้าํแข็งซ่ึง
สามารถเก็บรักษาไวในหองเย็นไดเปนเวลานาน 
ทั้งนี้การจะใชอุณหภูมิเทาใดในการเก็บรกัษาอาหารนั้นขึน้อยูกับขนดิและวิธกีารบริโภคของ 

อาหารชนิดนัน้ดวย เชน  
- อาหารประเภทผัก – ผลไม จะเก็บในระยะเวลาส้ัน ๆ และมีอุณหภมูิใกลเคียงอุณหภูมิ

บรรยากาศและไมต่ํากวา 15 องศาเซลเซียส 
- อาหารประเภทเนื้อสัตว อาหารทะเล และผลิตภัณฑนม จะเก็บรักษาท่ีอุณหภูมิใกลเคียง

จุดเยือกแข็ง แตสูงไมเกิน 15 องศาเซลเซียส 
- อาหารประเภทที่ตองการคณุภาพใกลเคยีงของสด และสามารถเก็บไวไดนานจะเก็บ

รักษาที่อุณหภมูิต่ํากวาจดุเยือกแข็ง และมีอณุหภูมิที่ – 18 องศาเซลเซียส เปนตน 
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บทที่ 2 การพิจารณา รับแจงโรงงาน จําพวกท่ี 2 และการออกอนุญาตประกอบกจิการโรงงาน 
โรงงานจําพวกที่ 3 ประเภทโรงงานหองเย็น 
 
 การกํากับ ดูแล โรงงานประกอบกจิการ โรงงานหองเย็นตามพระราชบญัญตัิโรงงาน 
พ.ศ.2535 เปนกิจกรรมการกํากับดแูลโรงงานจําพวกท่ี 1 จําพวกที่ 2 และจําพวกท่ี 3 ที่อยูนอกเขต
ประกอบการอตุสาหกรรมตามมาตรา 30 แหงพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 หรือนอกเขตนิคม 
อุตสาหกรรมตามกฎหมายการนิคมอุตสาหกรรม กลาวคือโรงงานจําพวกที่ 1 เปนโรงงานที่สามารถ
ประกอบกิจการไดทนัทีตามความประสงคของผูประกอบกิจการ โดยไมตองแจงการประกอบกิจการ 
หรือขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน โรงงานจาํพวกท่ี 2 เมือ่เริ่มจะประกอบกิจการโรงงาน 
ตองแจงใหพนักงานเจาหนาที่ทราบกอน โรงงานจําพวกที่ 3 จะตองไดรับใบอนุญาตกอนจึงจะตั้ง 
โรงงานไดและถาประสงคจะประกอบกิจการโรงงาน หรือประกอบกิจการสวนหนึ่งสวนใดตามที่ 
ไดรับอนญุาตตองแจงใหพนักงานเจาหนาท่ีทราบไมนอยกวาสิบหาวนักอนเริ่มประกอบกิจการ
โรงงาน นอกจากนีย้ังมีบทบัญญัติในเรื่องตางๆท่ีเกีย่วกับการขออนญุาต เชนการขอตออายุใบอนุญาต 
การขอขยายโรงงาน การขอยกเลิกเปลีย่นแปลงเงื่อนไข การขอรับโอนใบอนุญาต การขอใบแทน การ
ขอยายเครื่องจกัรบางสวนไปประกอบกิจการที่อื่นเปนการชั่วคราว การยายโรงงาน การเปลี่ยนแปลง
จําพวกโรงงานเปนตน  
 

โรงงานหองเยน็จัดเปนโรงงานประเภทหรอืชนิดโรงงาน ลําดับท่ี 92 ตามบัญชีทาย
กฎกระทรวง พ.ศ.2535 โดยมีหลักเกณฑการแบงโรงงานออกเปน 3 จําพวก ดังนี ้

- โรงงานจําพวกท่ี 1 เปนโรงงานที่ใชเครื่องจักรไมเกนิ 20 แรงมา และคนงานไมเกิน 20 คน 
ซึ่งไมมีการแกะ ลาง หรือแปรสภาพวัตถุดบิ 

- โรงงานจําพวกท่ี 2  เปนโรงงานที่ใชเครื่องจักรไมเกนิ 50 แรงมา และคนงานไมเกนิ 50 คน  
ซึ่งไมมีการ แกะ ลาง หรือแปรสภาพวัตถดุิบ และไมจัดอยูในจําพวกที ่1 

- โรงงานจําพวกท่ี 3 เปนโรงงานที่ใชเครื่องจักรเกิน 50 แรงมา หรือคนงานเกิน 50 คน หรือ
โรงงานทุกขนาดซึ่งมีการแกะ ลาง หรือแปรสภาพวัตถุดบิ 
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(2.1) การรับแจงและออกใบรับแจงโรงงาน จําพวกท่ี 2 
  

หลักการ 
1. การแจงประกอบกิจการโรงงานจําพวกที่ 2 ไดแกโรงงานหองเย็นที่ใชเครื่องจักรไมเกิน 

50 แรงมา และคนงานไมเกนิ 50 คน  ซ่ึงไมมีการ แกะ ลาง หรือแปรสภาพวัตถุดิบ และ
ไมจัดอยูในจําพวกที่ 1 

2. ผูประกอบกิจการโรงงานจําพวกที่  2  ที่อยูนอกเขตประกอบการอุตสาหกรรมตามมาตรา  
30  แหงพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ. 2535  หรือนิคมอุตสาหกรรมซึ่งจัดตั้งขึน้ตาม
กฎหมายวาดวยการนิคมอุตสาหกรรม  เมื่อจะเริ่มประกอบกิจการโรงงานใหแจงตอ
พนักงานเจาหนาที่ทราบกอน 

3. การแจงประกอบกิจการดังกลาวใหแจงตามแบบและรายละเอยีดทีร่ะบไุวในแบบ  ร.ง.1  
ทายกฎกระทรวง  ฉบับที่ 4  (พ.ศ.2535)  โดยมีเอกสารประกอบดังนี ้
3.1 สําเนาทะเบยีนบาน และสําเนาบัตรประจําตวัประชาชน  กรณีผูแจงเปนบุคคล

ธรรมดา 
3.2 สําเนาหนังสือรับรองการจดทะเบียนนิติบคุคล  ทีร่ะบช่ืุอผูมีอํานาจลงนามผกูพัน

นิติบุคคล  ที่ตัง้สํานักงาน  วตัถุประสงคของนิติบุคคล (กรณผีูแจงเปนนิติบุคคล) 
3.3 รายละเอียดแผนผังแสดงการติดตั้งเครื่องจกัรภายในอาคารโรงงาน 

4. เมื่อพนักงานเจาหนาท่ีไดรับแจงตามขอ 3  และตรวจสอบแลวพบวาเปนโรงงานจําพวก
ที่  2  ใหออกใบรับแจงเพื่อเปนหลักฐานการแจงตามแบบ ร.ง.2 ทายกฎกระทรวง  ฉบับ
ที่ 4  (พ.ศ.2535)  

5. ใหผูประกอบกิจการโรงงานจําพวกที่  2  สามารถประกอบกิจการโรงงานไดตั้งแตวนัที่
ไดแจงตอพนักงานเจาหนาที่เปนตนไป 

 
 หลักเกณฑและแนวทางการพิจารณารับแจง 
1. พิจารณาตามบญัชีทายกฎกระทรวง(พ.ศ.2535) ออกตามความในพระราชบญัญัต ิ

โรงงาน พ.ศ.2535  วาประเภท  ชนดิ  และขนาดของโรงงานตามที่แจงเปนโรงงาน
จําพวกที่  2  หรือไม 

2. ตรวจสอบความสมบูรณเกี่ยวกับ การกรอกขอมูลตามใบแจงประกอบ กิจการโรงงาน
จําพวก  2  และเอกสารประกอบ 
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3. ที่ตั้งและสภาพแวดลอมของโรงงาน 
   พิจารณาหลกัเกณฑเกี่ยวกบัท่ีตั้งโรงงานตามกฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ.2535) ออกตาม 

ความในพระราชบัญญัตโิรงงาน พ.ศ.2535  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  กฎกระทรวงวาดวยการ
ประกาศใชผังเมืองตามกฎหมายวาดวยการผังเมือง  กฎกระทรวงและประกาศกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมเกีย่วกบัการกําหนดเขตพื้นที่และมาตรการปองกนัส่ิงแวดลอม
ตามกฎหมายสิ่งแวดลอม  และมติคณะรัฐมนตรีท่ีเกี่ยวของ  ดังตอไปนี ้ คือ 
        3.1 ท่ีตั้งและสภาพแวดลอมโรงงาน  ตามกฎกระทรวงฉบับท่ี  2  (พ.ศ.2535) ออกตาม 

  ความในพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 
                          3.1.1 หามตั้งโรงงานจําพวกที่  2  ในบริเวณ 
    (1) บานจัดสรรเพื่อการพักอาศัย  อาคารชุดพักอาศยั  และบานแถวเพื่อการ
          พักอาศัย  ตามขอ 2(1)  แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ.2535) ออก   
                                                ตามความในพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 
   (2)  ภายในระยะ 50 เมตร  จากเขตติดตอสาธารณสถาน  ไดแก  โรงเรยีน 
          หรือสถาบันการศึกษา  วัดหรอื ศาสนสถาน  โรงพยาบาล   
         โบราณสถาน  และสถานที่ทําการงานของหนวยงานของรัฐ  และให  
                                                ความหมายรวมถึงแหลงอนุรกัษทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 
                                                ตามที่คณะรฐัมนตรกีําหนดตามขอ  2(2) แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2    
                                               (พ.ศ.2535) ออกตามความในพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535  และ  
         ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ใหรนหรือไมใชบังคับขอกําหนด  
                                               เกี่ยวกับระยะทางระหวางโรงงานและเขตติดตอสาธารณสถาน พ.ศ. 
                                              2545  
                                        (3) สถานที่ทําการงานของหนวยงานของรัฐตาม  (2)  ไมหมายความรวมถึง 
                                              สถานที่ทําการงานโดยเฉพาะเพื่อการควบคุม  กํากับ  ดแูล  อํานวยความ  
                                              สะดวก  หรือใหบริการแกการประกอบกิจการของโรงงานแหงนั้นๆ  
        ตามขอ  3  แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ.2535) ออกตามความใน  

     พระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 
3.2 ท่ีตั้งโรงงานตามกระทรวงวาดวยการบงัคับใชผังเมืองตามกฎหมายวาดวยผังเมือง 

 ปจจุบันมีการประกาศบังคับใชผังเมืองรวมในเขตกรุงเทพฯ  และในทองที่จังหวดั 
ตางๆ  ซึ่งผูมีอํานาจหนาท่ีในการอนญุาตกอสรางหรือประกอบกจิการตองปฏิบัติตาม  
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ท้ังนี้  โรงงานในตางจังหวดั พนักงานเจาหนาท่ีซึ่งประจําอยูที่สํานักงานอุตสาหกรรม
จังหวัดจะเปนผูตรวจสอบและรายงานใหทราบ 

3.3 ท่ีตั้งโรงงานตามกฎกระทรวง  และประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอมเกีย่วกับการกําหนดเขตพื้นท่ีและมาตรการปองกันสิ่งแวดลอมตามกฎหมาย
สิ่งแวดลอม  

วิธกีารดําเนนิการ 
 1.  ใหพนักงานเจาหนาที่ผูไดรับมอบหมายพิจารณาตามหลักเกณฑและแนวทางการพิจารณา

รับแจง 
 2.     กรณีไมเขาขายโรงงานจําพวกที่  2  ทําหนังสือสงเรื่องคืนผูแจงโดยพลนั 

3.   กรณีใบแจง  หรือ  เอกสารประกอบการแจงไมสมบูรณใหผูแจงดําเนินการใหเรียบรอย
กอนรับเรื่องแจง 
4. พนักงานเจาหนาที่รับผิดชอบดําเนินการจดัทําใบรับแจงตามแบบ ร.ง.2  และลงนาม 
5. กอนมอบใบรบัแจงใหเรียกเก็บคาธรรมเนยีมรายปเสียกอน  และบันทึกการเสีย

คาธรรมเนียมใหเรียบรอย 
6. การไมรับแจงกรณีที่ขัดกฎหมายการผังเมืองตองออกเปนหนังสือแจงใหผูแจง             

การประกอบกจิการทราบ ตามวิธกีารปฏิบตัิการตามคําสัง่ทางปกครอง 
 
(2.2) การพจิารณาคําขอรับใบอนญุาตประกอบกิจการโรงงาน และขยายโรงงาน 

 
หลักการ 
1. โรงงานหองเยน็จําพวกที่  3  เปนโรงงานทีใ่ชเครื่องจักรเกิน 50 แรงมา หรือคนงานเกนิ 

50 คน หรือโรงงานทุกขนาดซึ่งมีการแกะ ลาง หรือแปรสภาพวัตถุดิบ  
2. หามตั้งโรงงานจําพวกท่ี  3  กอนไดรับใบอนุญาต 
3. การยื่นคําขอรบัใบอนญุาต 

3.1 โรงงานในเขตกรุงเทพมหานคร  ใหทําคําขอตามแบบ  ร.ง.3  จํานวน 2 ฉบับ  
ย่ืนตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

3.2 โรงงานในตางจังหวัด  ใหทําคําขอตามแบบ  ร.ง.3  จํานวน 3 ฉบับ  ย่ืนตอ 
สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัด  ทองที่ตั้งโรงงาน 
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3.3 เอกสารทีผู่ขอตองแสดงพรอมคําขอ  ร.ง.3 
3.3.1 สําเนาทะเบยีนบาน และสาํเนาบัตรประจําตัวประชาชน  (กรณ ี    

ผูขอเปนบุคคลธรรมดา) 
3.3.2 สําเนาหนังสือรับรองการจดทะเบียนนิติบคุคล (กรณีผูขอเปน    

นิติบุคคล) 
3.3.3 แผนผังแสดงสิ่งปลูกสรางภายในบริเวณโรงงานทีถู่กตองตาม

มาตราสวน (กรณีสรางเต็มพืน้ท่ี  เชน  ตึกแถว  ไมตองแสดง) 
3.3.4 แผนผังแสดงการตดิตั้งเครือ่งจักรทีถ่กูตองตามมาตราสวน 
3.3.5 แบบแปลนอาคารโรงงานทีถู่กตองตามมาตราสวน (ตองมี           

คํารับรองของผูประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม  กรณีอยู      
นอกเขตควบคมุการกอสรางตามกฎหมายควบคุมอาคาร)   

3.3.6 แบบแปลนแผนผังและคําอธบิายวธิีปองกนั  
3.3.6.1 เหตุอันตราย เหตุรําคาญ (ถามี) 
3.3.6.2 การควบคุมการปลอยของเสยี/มลพิษ  (ถาม)ี  โดยมี        

คํารับรองของผูประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม 
3.3.7 รายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกดิจากการ

ประกอบกิจการโรงงาน ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม    
ฉบับที่ 3 (พ.ศ.2542) เรื่องมาตรการคุมครองความปลอดภัย        
ในการดําเนินงาน 

3.3.8 กระบวนการผลิต   
3.3.9 หนังสือมอบอํานาจ และสําเนาบัตรประชาชนผูรับมอบอํานาจ  

(กรณใีหผูอ่ืนทําการแทน) 
เมื่อรับคําขอแลว  ตองตรวจสอบความครบถวนของการกรอกรายละเอยีดในคําขอ 

รายการเครื่องจักร  ความถูกตองครบถวนของเอกสารที่ใชประกอบคําขอ  และจัดทาํ  
รายงานการตรวจเกี่ยวกับ ทําเลสถานที่ตั้งโรงงาน  อาคารโรงงาน  มาตรการปองกนัและ
การจัดการดานความปลอดภัย และสิ่งแวดลอม 

4. ผูอนญุาตคือปลัดกระทรวงอตุสาหกรรมหรือผูซึ่งปลัดกระทรวงอุตสาหกรรมมอบหมาย  
ตามความเหมาะสม 
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หลักเกณฑและแนวทางการพิจารณา 
1. เรื่องประเภท  ชนิด  และจําพวกของโรงงาน 

          พิจารณาประเภท  ชนิด  และขนาดของโรงงานที่ขอตามบัญชีทายกฎกระทรวง(พ.ศ.2535)  
ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535  วาเปนโรงงานจําพวกท่ี 3 กลาวคือใชเครื่องจกัร
เกิน 50 แรงมา หรือคนงานเกิน 50 คน หรอืโรงงานทุกขนาด ซึ่งมีการแกะ ลางหรือแปรสภาพวตัถุดิบ 
หรือไม ในลําดับที่ 92 
              2. ขอยกเวนกรณีมปีระกอบกิจการโรงงานหองเย็นอยูในอาคารหางสรรพสินคาหรือ   
อาคารศูนยการคาใหสามารถประกอบกิจการไดโดยไมตองไดรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน 

3. ที่ตั้งและสภาพแวดลอมของโรงงาน 
   พิจารณาหลกัเกณฑเกี่ยวกบัท่ีตั้งโรงงานตามกฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ.2535) ออกตาม 

ความในพระราชบัญญัตโิรงงาน พ.ศ.2535  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  กฎกระทรวงวาดวยการ
ประกาศใชผังเมืองตามกฎหมายวาดวยผังเมือง  กฎกระทรวงและประกาศกระทรวง
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมกําหนดเขตพื้นทีแ่ละมาตรการปองกันส่ิงแวดลอมตามกฎหมาย
สิ่งแวดลอม  และมติคณะรัฐมนตรีท่ีเกี่ยวของ  ดังตอไปนี ้ คือ 
        3.1 ท่ีตั้งและสภาพแวดลอมโรงงาน  ตามกฎกระทรวงฉบับท่ี  2  (พ.ศ.2535) ออกตาม 

  ความในพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 
                          3.1.1 หามตั้งโรงงานจําพวกที่  3  ในบริเวณ 
    (1) บานจัดสรรเพื่อการพักอาศัย  อาคารชุดพักอาศยั  และบานแถวเพื่อการ
          พักอาศัย  ตามขอ 2(1)  แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ.2535) ออก   
                                                ตามความในพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 
   (2)  ภายในระยะ 100 เมตร  จากเขตติดตอสาธารณสถาน  ไดแก  โรงเรยีน 
          หรือสถาบันการศึกษา  วัดหรือ ศาสนสถาน  โรงพยาบาล   
         โบราณสถาน  และสถานที่ทําการงานของหนวยงานของรัฐ  และให  
                                                ความหมายรวมถึงแหลงอนุรกัษทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม 
                                                ตามที่คณะรฐัมนตรกีําหนดตามขอ  2(2) แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2    
                                               (พ.ศ.2535) ออกตามความในพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535  และ  
         ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง ใหรนหรือไมใชบังคับขอกําหนด  
                                               เกี่ยวกับระยะทางระหวางโรงงานและเขตติดตอสาธารณสถาน พ.ศ. 
                                              2545  
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                                        (3) สถานที่ทําการงานของหนวยงานของรัฐตาม  (2)  ไมหมายความรวมถึง 
                                              สถานที่ทําการงานโดยเฉพาะเพื่อการควบคุม  กํากับ  ดแูล  อํานวยความ  
                                              สะดวก  หรือใหบริการแกการประกอบกิจการของโรงงานแหงนั้นๆ  
        ตามขอ  3  แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ.2535) ออกตามความใน  
                                             พระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 
                    3.2 นอกจากไมขัดตอหลักเกณฑตาม  3.1 แลว  โรงงานตองตั้งอยูในทาํเลและสภาพ 

แวดลอมท่ีเหมาะสม  มีบริเวณเพียงพอท่ีจะประกอบกจิการอุตสาหกรรม  ตามขนาด
และประเภทหรือชนิดของโรงงาน  โดยไมอาจกอใหเกดิอันตรายเหตรุําคาญ  หรือ
ความเสียหายตอบุคคลหรือทรัพยสินของผูอ่ืน  ตามขอ  4  แหงกฎกระทรวงฉบับที่  
2  (พ.ศ.2535) ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535   

3.3 ท่ีตั้งโรงงาน  ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ไดออกประกาศควบคุมการตั้ง  
      โรงงานในบางทองท่ีโดยอาศัยอํานาจตามมาตรา  32(1) แหงกฎกระทรวงฉบับที่    
      พ.ศ.2535  ตามมาตรา  33(1) แหงพระราชบัญญัตโิรงงาน พ.ศ.2512  ที่มีผลบังคับ   
     รวมท้ังรัฐมนตรีไดมีนโยบายโดยออกประกาศที่มิไดอางขอกฎหมาย ซึ่งจะตองนํามา  
     ประกอบการพิจารณาออกใบอนญุาตในที่น้ีดวย 
3.4 ท่ีตั้งโรงงานตามกฎกระทรวงวาดวยการบงัคับใชผังเมืองตามกฎหมายวาดวยการ          
       ผังเมือง ปจจุบันมีการประกาศบังคับใชผังเมืองรวมในเขตกรุงเทพฯ  และในทองที่  
      จังหวัด ตางๆ  ซ่ึงผูมีอํานาจหนาที่ในการอนญุาตกอสรางหรือประกอบกิจการตอง  
      ปฏิบัติตาม  ทั้งนี้  โรงงานในตางจังหวดั พนักงานเจาหนาท่ีซึ่งประจําอยูที่สํานักงาน    
      อุตสาหกรรมจังหวดัจะเปนผูตรวจสอบและรายงานใหกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
      ทราบ 
3.5 ท่ีตั้งโรงงานตามกฎกระทรวง  และประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดลอมกําหนดเขตพื้นท่ีและมาตรการคุมครองสิ่งแวดลอมตามกฎหมาย
สิ่งแวดลอม  

4. ลักษณะอาคารโรงงาน 
      พิจารณาความเหมาะสมและถูกตองเกี่ยวกบัอาคารโรงงานที่แสดงตามแบบแปลน  
กรณีสรางใหมหรือท่ีตรวจพบกรณีอาคารมีอยูเดิมวาเปนไปตามขอ 5  แหงกฎกระทรวงฉบับที่  2  
(พ.ศ.2535) ออกตามความในพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535  หรือไม ดังนี้คือ 
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4.1 ตองมั่นคง  แข็งแรง  เหมาะสม  และมบีริเวณเพียงพอท่ีจะประกอบกิจการอุตสาห 
กรรมนัน้ๆ  โดยมีคํารับรองของผูประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม  ทั้งนี้  เกีย่วกับ 
เรื่อง โครงสราง  ความแข็งแรง  การกอสราง  และการใชอาคาร  มีแนวปฏิบัตดิังนี ้

4.1.1โรงงานในเขตกรุงเทพมหานครเนื่องจากอยูในเขตควบคุมการกอสรางตาม
        กฎหมายควบคุมอาคารดังนั้นใหอยูในการควบคุมดูแลขอกรุงเทพมหานคร   ใน  
         สวนของพนักงานเจาหนาท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมจะตรวจสอบสภาพ  
       อาคารที่ปรากฏเห็น เชน อาคารมีการแตกราว  หรือทรุดตวั  หรือมสีภาพ          
       ผิดปกต ิ
 4.1.2 โรงงานในตางจังหวดั 

(1) โรงงานในเขตควบคุมการกอสรางอาคารตามกฎหมายควบคุมอาคาร 
ใหอยูในการควบคุมดูแลของหนวยงานกระทรวงมหาดไทย  ในสวน
ของพนักงานเจาหนาที่ประจําสํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดจะ
ตรวจสอบสภาพอาคารที่ปรากฏเห็นดังกลาวถึงตามขอ  4.1.1 

(2)โรงงานนอกเขตควบคุมการกอสรางอาคารตามกฎหมายควบคุมอาคารจะ        
      ใหผูไดรับอนุญาตประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม  รับรองในเรื่อง     
      ดังกลาวในสวนของพนกังานเจาหนาที่สํานักงานอตุสาหกรรมจังหวัด    
     จะ ตรวจสอบสภาพอาคารที่ปรากฏเห็นดังกลาวขางตน 

4.1.3 มีการระบายอากาศที่เหมาะสม  โดยใหมีพื้นที่ประตู  หนาตาง  และชองลม   
         รวมกัน  โดยไมนับที่ตดิตอระหวางหองไมนอยกวา  1  ใน  10  สวนของพื้นที่   
        ของหอง  หรือมีการระบายอากาศไมนอยกวา  0.5  ลูกบาศกเมตรตอนาที  ตอ 
        คนงานหนึ่งคน 
4.1.4 มีประตูหรือทางออกใหพอกับจํานวนคนในโรงงานที่จะหลบหนีภยัออกไปได 

ทันทวงทีเมื่อมีเหตุฉุกเฉินขึ้นอยางนอยสองแหงอยูหางกันพอสมควร       
บานประตูเปดออกไดงายมีขนาดกวางไมนอยกวา  110  เซนติเมตร  และสูง
ไมนอยกวา  200  เซนติเมตร  แตถามีคนในโรงงานทีจ่ะตองออกตามทางนี้
มากกวา  50  คน  ตองมีขนาดกวางเพิ่มขึ้นในอตัราสวนไมนอยกวา                 
2  เซนติเมตรตอหนึ่งคน  และมีบันไดระหวางชั้นอยางนอยสองแหงอยูหาง
กันพอสมควร 

  4.1.5 บันไดตองมีความมั่นคงแข็งแรง  มลีักษณะ  ขนาด  และจํานวนที่เหมาะสมกับ 
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อาคารโรงงานและการประกอบกิจการอุตสาหกรรมนั้นๆ ข้ันบันไดตองไม
ลื่นและมีชวงระยะเทากนัโดยตลอด บันไดและพืน้ทางเดินที่อยูสูงจากระดับ
พื้นตั้งแต  1.50  เมตร  ข้ึนไป  อยางนอยตองมีราวที่มัน่คง  แข็งแรง  และ
เหมาะสม  ท้ังนี้  รัฐมนตรีอาจกําหนดโดยประกาศในราชกิจจานเุบกษา  ใหมี
สวนประกอบอื่นเพื่อปองกนัอันตรายหรอืยกเวนการจดัใหมีราวดังกลาวได 

  4.1.6 ระยะดิ่งระหวางพื้นถึงเพดานโดยเฉลี่ยตองไมนอยกวา  3.00  เมตร  เวนแตจะ 
         มีการจัดระบบปรับอากาศหรือมีการระบายอากาศที่เหมาะสม  แตระยะดิ่ง      
         ดังกลาวตองไมนอยกวา  2.30  เมตร 

4.1.7 พ้ืนตองมั่นคง  แข็งแรง  ไมมีน้ําขัง  หรือลื่น  อันอาจกอใหเกดิอุบัติเหตุไดงาย 
             4.1.8 บริเวณหรือหองทํางานตองมีพ้ืนท่ีปฏิบัติงานไมนอยกวา  3  ตารางเมตร  ตอคน 

        งานหนึ่งคน  โดยการคาํนวณพื้นทีใ่หนับรวมพื้นท่ีท่ีใชวางโตะปฏิบัติงาน    
        เครื่องจกัร  ผลิตภณัฑ  หรือวัสดุที่เคลือ่นไปตามกระบวนการผลิตดวย 

4.1.9 วัตถุทีใ่ชในการกอสรางตองเหมาะสมกับการประกอบกิจการอุตสาหกรรม   
      ตามขนาด  ประเภท  หรอืชนิดของโรงงาน  รวมทั้งท่ีไมกอใหเกิดการลกุลาม 
      ของอัคคีภัย 

 4.1.10 จัดใหมีสายลอฟาตามความจําเปนและเหมาะสม 
             4.1.11 จัดใหมีที่เก็บรกัษาวัตถุหรือส่ิงของที่อาจกอใหเกิดอันตรายหรืออัคคีภยัไดงาย 

         ไวในทีป่ลอดภัย 
           4.1.12  ในกรณีมีลฟิต  ลิฟตตองมีสวนปลอดภัยไมนอยกวาส่ีเทาของน้ําหนัก ที่ 

         กําหนดใหใช  ทั้งนี้  โดยถือวาคนท่ีบรรทุกมีน้ําหนกั  70  กโิลกรมัตอหนึ่งคน    
         และตองเปนแบบที่จะเคลื่อนที่ไดก็ตอเมื่อประตูไดปดแลว  รวมทั้งตองมี 
        ระบบสงสัญญาณเมื่อเกิดเหตุฉุกเฉินดวย  ลิฟตตองมีปายระบุจํานวนคนหรือ 
        น้ําหนักทีจ่ะบรรทกุไดใหเห็นไดงายและชดัเจน 

             4.1.13 มีหองสวม ท่ีปสสาวะ และสถานที่ทําความสะอาดรางกาย ดังตอไปนี ้
มีหองสวมอยางนอยอัตราคนงานไมเกนิ 15 คน 1 ท่ีนั่ง คนงานไมเกิน 40 คน 2      
ที่นั่ง คนงานไมเกิน 80 คน 3 ที่น่ัง และเพิม่ขึ้นตอจากนีใ้นอัตราสวน 1 ที่น่ังตอ
จํานวนคนงานไมเกิน 50 คน สําหรับโรงงานที่มีคนงานชายและคนงานหญิง
รวมกันมากกวา 15 คน ใหจัดสวมแยกไวสําหรับคนงานหญิงจามอัตราสวนที่
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กําหนดขางตนดวย อาคารโรงงานที่มีคนทํางานอยูหลายชัน้ ตองจัดใหมีหอง
สวมและที่ปสสาวะในชั้นตางๆ ตามความจาํเปนและเหมาะสม 

 
5. เครื่องจกัร อุปกรณ หรือส่ิงที่นํามาใชในโรงงาน และการควบคุมการปลอยของเสีย/มลพิษ 

5.1 พิจารณาความเหมาะสมเกี่ยวกับเครื่องจักร เครื่องอุปกรณ ท่ีตองมมีาตรการ
ปองกันตางๆ 
5.1.1 ความสั่นสะเทือน เสยีง คลื่นวิทยุรบกวนผูอยูอาศัยใกลเคยีง 

                  5.1.2 อันตรายจากสวนที่เคลื่อนไหวของเครื่องจกัร 
       5.1.3 อันตรายจากหมอไอน้ํา หมอตมท่ีใชของเหลวเปนสื่อนําความรอน ใน 

กรณโีรงงานหองเย็นที่มีกรรมวิธกีาร ชําแหละ แกะลาง หรือแปรสภาพวัตถ ุ
ดิบเครื่อง  อัดกาซ ถึงปฏิกริิยา และระบบทอ เครื่องจักรหรือภาชนะ           
ที่ทํางานสนองกัน ภาชนะบรรจุที่มีความกดดันตางจากบรรยากาศ ภาชนะ
บรรจวุัตถุอันตราย เครื่องยก เครื่องลําเลียง เปนตน ตามขอ 6 แหง
กฎกระทรวงฉบับที่  2  (พ.ศ. 2535) อออกตามความในพระราชบญัญัติ
โรงงาน พ.ศ.2535 

   5.2   ประเมินกําลังแรงมาเครื่องจักร ทีแ่สดงไวในแบบแปลนแสดงการติดตั้ง 
           เครื่องจกัรตามหลักเกณฑและวิธกีาร การคํานวณแรงมาเปรยีบเทียบ 

5.3 เรื่องควบคุมการปลอยของเสีย/มลพิษ (กรณโีรงงานหองเย็นที่มกีารแกะ ลาง 
และแปรสภาพวัตถุดิบ) 
      5.3.1 การพิจารณาแบบแปลน แผนผัง และคําอธิบาย การบําบดัน้ําท้ิงเพื่อความ  
              สะดวกรวดเร็วของทั้งฝายผูประกอบกิจการอุตสาหกรรมและฝายเจาหนาท่ี 
              ของกระทรวงอุตสาหกรรม ในการยืน่แบบเพื่อแสดงกรรมวิธกีารบําบัด    
             น้ํา เสียของโรงงานอุตสาหกรรม ใหมีรายละเอียดดังนี ้

(1) กรรมวิธกีารผลิต วัตถุดิบ และผลผลิตเปนขั้นตอน พรอมท้ังแสดง    
ใหทราบวาน้ําเสียจากกรรมวิธกีารผลิตมีคุณสมบัติอยางไร และออก
จากจุดใดบาง 

(2) คุณสมบัติของน้ําเสียรวมที่ออกจากกรรมวธิีการผลิต เชน คาบีโอดี 
(Biochemical Oxygen Demand)  คาซีโอดี (Chemical Oxygen 
Demand)  คาความเปนกรดและดาง (PH)  คาปริมาณสารแขวนลอย 
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(Suspended Solids)  คาน้ํามันและไขมนั (Oil & Grease)  และปริมาณ
น้ําเสียตอหนวยผลผลิต 

(3) ปริมาณน้ําใช และอัตราการไหลของน้ําเสียตอช่ัวโมงหรือตอวัน และ
ชวงเวลาการทิง้น้ําเสีย 

(4) กรรมวิธกีารบาํบัดน้ําเสียเปนขั้นตอน 
(5) รายละเอียดการคํานวณและที่มาของคาตางๆ ในการออกแบบกรรมวธิี

การบําบดัน้ําเสียของโรงงาน จํานวน 3 ชุด 
(6) แบบแปลนการกอสรางของระบบขจัดน้ําเสีย จํานวน 3 ชุด 
(7) แบบแปลนตองมีเครื่องวดัปริมาณหรืออัตราการไหลของน้ําเสีย 

เพ่ือท่ีจะวัดปรมิาณน้ําเสีย 
(8) เอกสารอางอิงของการคํานวณ 
(9) ลายมือช่ือของวิศวกรผูออกแบบ และวงเล็บตวับรรจง พรอมดวย

หมายเลขใบประกอบวิชาชพีวิศวกรรม และลายมือช่ือของผูรับ
ใบอนุญาตฯและประทับตราเปนสําคัญ ทัง้ในรายการคํานวณและแบบ
แปลน 

หมายเหตุ วิศวกรผูออกแบบระบบขจัดน้ําทิง้จะตองถายเอกสารใบอนุญาตใหประกอบวิชาชีพ
วิศวกรรมพรอมทั้งลงลายมือช่ือกํากับดวยลายมือจริงอีกครั้งหนึ่งดวย 

ในการพจิารณาอนุญาต ถาระบบการบําบดัน้ําท้ิงตามแบบแปลนที่เสนอ ขอใหคํานึงถึงแหลง
รองรับน้ําทิ้งรวมในการพิจารณาดวย 

 
5.4 โรงงานหองเยน็เปนประเภทโรงงานที่ตองจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง

จากอันตรายทีอ่าจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน ตามประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม ฉบับท่ี 3   (พ.ศ.2542)  เรื่องมาตรการคุมครองความปลอดภัย    
ในการดําเนินงาน 

กรณีเรื่องที่มิไดมีหลักเกณฑกําหนดไวตามกฎกระทรวง หรือประกาศกระทรวงแหงพระราช 
บัญญัตโิรงงาน พ.ศ. 2535 ใหพิจารณาโดยคํานึงถึงความปลอดภัยของบุคคล หรอืทรัพยสินที่อยูใน
โรงงาน หรือเปนกรณีที่ตองปฏิบัติตามประกาศของรัฐมนตรีที่ออกตามมาตรา 32 ในการนี้จะกําหนด
เง่ือนไขที่ผูประกอบกจิการโรงงานจะตองปฏับัติเปนพิเศษไวในใบอนญุาตกไ็ด 
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1. เงื่อนไขที่กําหนดในใบอนญุาตดังกลาว หากผูอนุญาตเห็นสมควรยกเลกิ หรือ
เปลี่ยนแปลงหรือ เพิ่มเติมเงือนไขใหเหมาะสม เพื่อใหผูรับใบอนญุาตปฏิบัติในการ
ประกอบกิจการโรงงาน ก็ใหมีหนังสือสั่งการใหปฏิบัตไิด ผูรับใบอนุญาตใดตองการ
ยกเลิก หรือเปลี่ยนแปลงเงื่อนไขที่ตองปฏบัิติในการประกอบกิจการโรงงาน ใหย่ืนคําขอ
และช้ีแจงเหตุผลตอผูอนญุาต ใหผูอนญุาตพิจารณาและมีหนังสือสั่งการใหปฏิบัต ิ ตาม
ความในมาตรา 20 แหงพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 

2. การพิจารณากาํหนดเงื่อนไข ตองสอดคลองกับรายการทีผู่ขออนุญาตแนบพรอมกบัคํา
ขอรับใบอนญุาต และเปนเรือ่งที่ผูประกอบกิจการสามารถจะปฏิบัติได 

 
(2.2) กฎหมายที่เกีย่วของ 

พนักงานเจาหนาที่หรือผูอนญุาตจะตองทราบและดําเนินการใหเปนไปตามขอกฎหมาย  ดังนี ้
 
1. การแจงและการออกใบรับแจงโรงงานจําพวกที่ 2 

1.1 มาตรา 11 แหงพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 วาดวยหนาที่ของผูประกอบกิจการ
โรงงานจําพวกที่ 2 การแจงและการออกใบรับแจง ตลอดจนการเลิก โอน ใหเชา 
หรือเชาซื้อโรงงานจําพวกที ่2 

1.2 กฎกระทรวง(พ.ศ.2535) ลงวันท่ี 24 กันยายน พ.ศ.2535 และบัญชีทายกฎกระทรวง 
(พ.ศ.2535)  ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 วาดวยการกําหนด
ประเภท ชนิด ของโรงงาน และการแบงโรงงานแตละประเภท ชนิด ขนาด ตามการ
เปนโรงงานจําพวกที ่1 จําพวกที่ 2 และจําพวกที่ 3 กฎกระทรวงฉบับท่ี 4 (พ.ศ.2535) 
ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 วาดวยแบบและรายละเอยีดที่
ตองแจงและแบบใบรับแจง 

 
2. การขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานและการออกใบอนุญาตโรงงานจําพวกที ่3 

2.1 ขอกฎหมาย ตามพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 
2.1.1 มาตรา 12 วาดวยการหามตั้งโรงงานจําพวกที่ 3 กอนไดรับใบอนญุาตการ

กําหนดกฎเกณฑเกีย่วกับการยืน่คําขอ การพิจารณาอนญุาต และการ
กําหนดเงื่อนไขการอนญุาต 
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2.1.2 มาตรา 13 วาดวยการแจงเริม่ประกอบกิจการโรงงานจําพวกที่ 3 และการ
ทดลองเดินเครื่องจักร 

2.1.3 มาตรา 14 วาดวยอายุใบอนญุาตประกอบกิจการโรงงาน 
2.2 กฎกระทรวง ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 

2.2.1 กฎกระทรวง (พ.ศ.2535) ตามที่กลาวในขอ 1.2 
2.2.2 กฎกระทรวง ฉบับที่ 2 (พ.ศ.2535) วาดวยหลกัเกณฑและแนวปฏิบัติเพื่อ

ประโยชนในการควบคุมการประกอบกิจการโรงงาน 
2.2.3 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 5 (พ.ศ.2535) วาดวยหลกัเกณฑในการยื่นคําขอรับ

ใบอนุญาต แบบรายละเอยีดที่ตองแสดงตามคําขอ แบบคําขอ แบบ
ใบอนุญาต ขั้นตอนและระยะเวลาพิจารณาการอนญุาต 

2.2.4 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 7 (พ.ศ.2535) วาดวยคาธรรมเนียมใบอนุญาต 
2.3 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 

2.3.1 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยการกําหนดจํานวนและขนาด
โรงงานที่จะใหตั้งหรือขยาย หรือไมใหตั้งหรือขยายในทองที่ใดทองทีห่น่ึง 

2.3.2 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยขอกําหนดในการอนญุาตโรงงาน
บางประเภทหรือชนิด 

2.3.3 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 3 (พ.ศ.2542) เรื่องมาตรการ
คุมครองความปลอดภัยในการดําเนินงาน 

2.3.4 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที ่ 1 (พ.ศ.2543) เรื่องมิใหใชบงัคับ
การหามตั้งโรงงานภายในระยะทางจากเขตที่กําหนดแกโรงงานจําพวกท่ี 1 
และโรงงานจําพวกที ่ 2 และใหรนระยะทางการหามตั้งโรงงานภายใน
ระยะทางจากเขตที่กําหนดแกโรงงานจําพวกที่ 3 

2.4 กฎหมายอื่นที่เกี่ยวของ 
2.4.1 กฎกระทรวงทีป่ระกาศบังคับใชกับผังเมืองรวมในทองท่ีตางๆ 
2.4.2 ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาตแิละสิ่งแวดลอมวาดวยการกําหนด

เขตพื้นที่และมาตรการคุมครองสิ่งแวดลอม 
2.5 มติคณะรัฐมนตรีที่เกีย่วของกับการอนญุาตโรงงาน 
2.6 คําสั่งกระทรวงอุตสาหกรรมวาดวยการมอบหมายอํานาจหนาที่ใหเปนผูอนุญาต 
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3. การแจงเริ่มประกอบกจิการโรงงานจําพวกที่ 3 
มาตรา 13 วรรคแรก ตามพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 ผูรับใบอนญุาตประสงค

จะเริ่มประกอบกิจการโรงงานในสวนหนึ่งสวนใด ตองแจงใหพนกังานเจาหนาท่ีทราบ
กอนไมนอยกวา 15 วัน 

 
4. การทดลองเดนิเครื่องจักร 

4.1 มาตรา 13 วรรคสอง ตามพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 ผูรับใบอนญุาต
ประกอบกิจการโรงงานจะทดลองเดนิเครื่องจักรกอนเริ่มประกอบกิจการตองแจงให
พนักงานเจาหนาท่ีทราบกอนไมนอยกวา 15 วัน และวาดวยการกําหนดหลักเกณฑ
เกี่ยวกับการทดลองเดนิเครื่องจักร 

4.2 กฎกระทรวงฉบับที่ 6 (พ.ศ.2535) วาดวยหลักเกณฑ แนวปฏิบัติ และระยะเวลาการ
ทดลองเดินเครื่องจักร 

 
5. การขอตออายใุบอนุญาต 

5.1 มาตรา 15 ตามพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 วาดวยการยื่นขอตออายุใบอนญุาต
โรงงาน การสัง่การ  

5.2 กฎกระทรวง ตามพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 
5.2.1 กฎกระทรวง (พ.ศ.2535)  ตามขอ 1.2 
5.2.2 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 2 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.2 
5.2.3 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 5 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.3 
5.2.4 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 7 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.4 

5.3 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม 
5.3.1 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยการควบคุมการปลอยของเสียและ

มลพิษตางๆ 
5.3.2 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยเรื่องหนาที่ของผูรบัใบอนญุาต ตาม

พระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ. 2512 ที่ยังมผีลบังคับใชตามมาตรา 68 แหง
พระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ.2535 

5.4 เง่ือนไขการอนุญาตใหประกอบกิจการโรงงานที่ระบุไวในใบอนญุาต 
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6. การขอรับใบอนุญาตขยายโรงงาน 
6.1 มาตรา 18 หามผูรับใบอนุญาตขยายโรงงาน เวนแตไดรับอนญุาตการขอขยาย

โรงงานและการใหขยายโรงงาน โดยใหนาํขอกฎหมายตาม 2.1.1 และ 2.1.2 มา
บังคับใชโดยอนุโลม ความหมายของการขยายโรงงาน รวมทั้งอายุใบอนุญาตขยาย
โรงงงาน 

6.2 กฎกระทรวง ตามพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 
6.2.1 กฎกระทรวง (พ.ศ.2535)  ตามขอ 1.2 
6.2.2 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 2 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.2 
6.2.3 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 5 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.3 
6.2.4 กฎกระทรวง ฉบับท่ี 7 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.4 

6.3 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ตามขอ 2.3 
6.4 กฎหมายอื่นที่เกี่ยวของ ตามขอ 2.4 
6.5 มติคณะรัฐมนตรี ที่เกี่ยวของกับการอนญุาตโรงงาน 
6.6 คําสั่งกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยการมอบอํานาจใหเปนผูอนญุาต 
 

7. การขอยกเลิก หรือเปลีย่นแปลงหรือเพ่ิมเงื่อนไขการอนญุาต 
7.1 มาตรา 20 ตามพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 การยกเลกิหรือเปลีย่นแปลงหรือ

เพ่ิมเงื่อนไขการอนญุาต 
7.2 กฎกระทรวงฉบับที่ 5 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.3 
 

8. การขอรับใบอนุญาตโอนการประกอบกิจการโรงงาน 
8.1 ขอกฎหมายตามพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 

8.1.1 มาตรา 21 การขอรับโอนการประกอบกิจการโรงงาน ใหเชา เชาซ้ือ หรือ
ขายโรงงาน การกําหนดหลักเกณฑ วิธกีาร เงื่อนไขการขอรับโอน           
ใบอนุญาตและการออกใบอนุญาต 

8.1.2 มาตรา 22 การขอรับโอนใบอนุญาตการประกอบกิจการโรงงาน กรณีผูรับ
ใบอนุญาตตาย การกําหนดหลักเกณฑ วิธีการ เง่ือนใขการขอรบัโอน
ใบอนุญาตและการออกใบอนุญาต 

8.2 กฎกระทรวง ฉบับที่ 5 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.3 
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9. การขอใบแทน 

9.1 มาตรา 25 การขอรับใบแทน กรณีใบอนุญาตสูญหายหรือถูกทําลาย 
9.2 กฎกระทรวงฉบับที่ 7 (พ.ศ.2535) ตามขอ 2.2.4 
 
นอกจากขอกฎหมาย กฎระเบียบ ขอบังคับ ดังกลาวแลว ในการพจิารณาอนุญาต 

ตองใชหลักวิชาการรวมในการพิจารณาถึงปญหาและผลกระทบอันจะเกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ
โรงงานหองเยน็ เชน เหตุเดือดรอนรําคาญ เหตุอันตราย  ของเสียและมลพษิตางๆ และการกําหนด
มาตรการปองกัน ทั้งนีจ้ะกําหนดเงื่อนไขที่ผูประกอบกิจการโรงงานจะตองปฎิบัติเปนพิเศษไวใน
ใบอนุญาตก็ได 
 
(2.3)   การจัดทํารายงานประเมินความเสี่ยง 
 ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับที ่ 3 (พ.ศ.2542) ออกตามความในพระราชบัญญัติ
โรงงาน พ.ศ.2535 เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการดําเนินงาน ซึ่งกาํหนดมาตรการ
คุมครองความปลอดภัยในการดําเนินงานของโรงงานอตุสาหกรรม ตองจัดทํารายงานการวิเคราะห
ความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดจากการประกอบกจิการของโรงงานอุตสาหกรรม  และโรงงานหอง
เย็น (ประเภทลําดับที่ 92) เปนหนึ่งใน 12 ประเภทโรงงานตามบัญชีทายประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม ฉบับที่ 3 (พ.ศ.2542) ที่จะตองจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสียง ฯ จากอันตรายที่
อาจเกิดจากระบบเครื่องทําความเยน็โดยเฉพาะระบบทําความเยน็ที่ใชสารทําความเยน็เปนแอมโมเนีย
เหลว 
  รายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกดิจากการประกอบกิจการโรงงานหอง
เย็นประกอบดวยรายละเอียดดังนี ้

1. ขอมูลราบละเอียดการประกอบกิจการ 
1.1 แผนที่แสดงทีต่ั้งโรงงาน รวมท้ังสถานทีต่างๆ เชนทีพ่ักอาศัย โรงงาน โรงเรยีน 

โรงพยาบาล วัด สถานศกึษา เสนทางการจราจร และชุมชนท่ีอยูใกลเคียงในระยะ 
500 เมตร โดยรอบ 

1.2 แผนผังรวมทีแ่สดงตําแหนงของโรงงาน  ที่อาจกอใหเกิดอุบัติภยัรายแรง เชน การ
เกิดเพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย ในกรณีที่มีหลาย
โรงงานอยูในบริเวณเดียวกนั 
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1.3 แผนผังโรงงานขนาดมาตราสวน 1:100 หรือขนาดทีเ่หมาะสมแสดงรายละเอียดการ
ติดตั้งเครื่องจกัร สถานที่เกบ็วัตถดุิบ เชื้อเพลิง วารเคมอัีนตราย ผลิตภัณฑและวัตถุ
พลอยได ที่พักคนงาน โรงอาหาร อุปกรณและเครื่องมอืเกี่ยวกับความปลอดภัย และ
สิ่งอ่ืนๆ ที่มีความสําคัญตอการปองกัน หรือการควบคมุเพลิงไหม การระเบดิ การ
รั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถอุันตราย 

1.4 ข้ันตอนกระบวนการผลติพรอมแผนภูมกิารผลิต รวมทั้งรายละเอียดของอุณหภูมิ 
ความดัน ชนดิและปริมาณวัตถดุิบ เชื้อเพลิง สารเคมหีรือวัตถุอันตราย ผลิตภณัฑ
และวัตถุพลอยไดเฉลี่ยตอป 

1.5 จํานวนผูปฏิบตัิงานในโรงงาน และการจัดชวงเวลาในการทํางาน 
1.6 ขอมูลอ่ืนๆ เชน สถิติการเกิดอุบัติเหต ุ การบาดเจ็บ การเจ็บปวย รายงานการ

สอบสวนอุบัติเหตุ หรือรายงานการตรวจประเมนิความปลอดภัย 
2. ขอมูลรายละเอียดการช้ีบงอันตรายและการประเมนิความเสี่ยง 

2.1 บัญชีแสดงรายการสิ่งที่เปนความเสี่ยง 
3. ขอมูลรายละเอียดแผนงานบริหารจดัการความเสี่ยงโดยมีองคประกอบหลักในแผนงาน

ดังนี ้
3.1 มาตรการปองกันและควบคมุสาเหตุของการเกดิอันตรายไดแก 

3.1.1 การออกแบบ การสราง และการติดตั้งเครื่องจักร อุปกรณ เครื่องมือ 
ตลอดจนการใชวัสดุที่ไดมาตรฐาน 

3.1.2 การทํางานหรอืข้ันตอนการปฏิบัติงาน 
3.1.3 การซอมบํารุงเครื่องจักร อุปกรณและเครื่องมือ 
3.1.4 การทดสอบ ตรวจสอบ เครื่องจักร อุปกรณ และเครื่องมือ 
3.1.5 การเปลีย่นแปลงตางๆ เชน กระบวนการผลิต วัตถุดิบ เครื่องจักร ฯลฯ 
3.1.6 การฝกอบรม 
3.1.7 การตรวจประเมินความปลอดภัย 
3.1.8 การปฏิบัติตามขอกําหนด 
3.1.9 และหรืออ่ืนๆ 

3.2 มาตรการระงบัและฟนฟูเหตุการณ ไดแก การวางแผน แผนฉุกเฉิน และการซอม
แผนฉุกเฉิน การสอบสวนอบุัติเหคุ เปนตน 
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3.3 แผนงานปรับปรุงแกไข  ใชในกรณสีําหรับโรงงานที่ไดแจงเริ่มประกอบกิจการ
โรงงานตามมาตรา 13 แหงพระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ. 2535 แลว ไดแก แผนงาน
กําหนดการปรบัปรุงแกไขเพิม่เติมในมาตรการปองกันและควบคุมสาเหตุของการ
เกิดอันตราย และมาตรการระงับฟนฟเูหตุการณ 

หลักเกณฑการจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเสีย่ง ตองเปนมาตรการที่สามารถทาํให 
ความเสี่ยงที่อาจกอใหเกดิอันตรายอยูในระดับท่ียอมรับได และใหเปนไปตามระเบียบปฏิบัติท่ีกรม
โรงงานอุตสาหกรรมกําหนด หรือวธิีการอ่ืนใดที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบ 

โดยปกตแิลวอันตรายท่ีอาจเกิดหรือเกิดจากระบบทําความเย็นนัน้ จะมผีลทําใหเกิดความ
เสียหายตอช้ินสวนเครื่องจักร/อุปกรณในระบบ และเกิดการรัว่ของสารทําความเย็นเทานั้น สวนท่ีจะ
เกิดอันตรายจากการระเบดิหรือไฟไหม เปนไปไดนอยมาก หรือเกอืบจะไมเกิดขึน้เลย และหาก
เกิดขึ้นก็จะมีสาเหตุมาจากสวนอ่ืน ๆ มิใชเกิดจากอุบัติเหตุของระบบทาํความเยน็ 

ในระบบทําความเยน็ท่ีใชสารทําความเย็น “แอมโมเนีย” หากเกิดการรั่วของสารแอมโมเนยี 
และมีความเขมขนสูงกวา 0.5% โดยปริมาตร จะเปนพษิตอสิ่งมีชีวิต แตไมทําลายสิ่งแวดลอมเมื่อรัว่สู
บรรยากาศ 

สวนการทําความเย็น ประเภท Freon -12 , CFC-12 และ Freon 21 ไมเปนพิษตอสิ่งมชีีวิต แต
ถามีปริมาณมากในพืน้ที่จํากดั จะทําใหขาดออกซิเจน และทําลายส่ิงแวดลอม เม่ือรั่วสูบรรยากาศ 
  
 การชี้บงอันตราย 

การบงชี้อันตราย (Hazard Identification) และการปะเมนิความเสี่ยง (Risk Assessment) ของ
ระบบทําความเย็น จะเนนพจิารณาถึงเหตุที่อาจจะเปนผล หรือจะเปนผลใหเกิดการรั่วไหลของระบบ
จะเปนอันตรายตอส่ิงมีชีวิต และส่ิงแวดลอมอยางไร, มากนอยเพยีงใด , จะกําจัด หรือปองกัน
อันตรายท่ีเกดิขึ้นไดอยางไร นอกเหนือจากปญหาดานอื่น ๆ เชน ระดับความดังของเสียง , การ
กระจายของความรอนจากคอนเดนเซอร  หอระบายความรอน (Cooling Tower) และระบบไฟฟา  
เปนตน 

วิธกีารชี้บงอันตรายสามารถทําไดหลายวธิ ี โดยอาจใชวธิีเดยีว หรือหลาย ๆ วธิีรวมกนั         
ที่เหมาะสมตามลักษณะการประกอบกิจการ หรือลักษณะความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน ซึ่งวธิีปฏิบัตนิั้นใชวิธกีารท่ีระบุไวใน ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 
3 (พ.ศ. 2542)และระเบยีบกรมโรงานอุตสาหกรรม  
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หลกัเกณฑการชีบ้งอันตรายและประเมินความเสี่ยง พ.ศ.2543  
ผูประกอบกิจการโรงงงานอาจเลือกใชวิธใีดวธิีหนึ่ง หรือหลายวิธท่ีีเหมาะสมตามลักษณะ

การประกอบกจิการ หรือลกัษณะความเสี่ยงจากอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการประกอบกิจการ ดังนี ้
3.4 Checklist 
3.5 WHAT-IF Analysis 
3.6 Hazard and Operability Studied (HAZOP) 
3.7 Fault-Tree Analysis  (FTA) 
3.8 Failure Modes and Effects Analysis (FMEA) 
3.9 Event-Tree Analysis 

หรือวิธกีารอ่ืนใดที่กรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบ 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
บทที่ 3 การตรวจตดิตาม กาํกับ ดแูลโรงงานหองเย็น 

 
(3.1) การตรวจติดตาม กํากับ ดแูล 
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เปนการตรวจสอบกํากับดูแล วินิจฉยั สั่งการใหโรงงาน จําพวกที ่1 โรงงาน จําพวกที่ 2 และ
โรงงาน จําพวกที่ 3 ซ่ึงเปนโรงงานตามพระราชบัญญัตโิรงงาน พ.ศ. 2535 ท่ีตั้งอยูในเขตประกอบการ
อุตสาหกรรม และที่ตั้งอยูนอกเนตการนคิมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ในพืน้ที่กรุงเทพฯและ  
ตางจังหวัดท่ัวประเทศ ใหปฏิบัติตามพระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 กฎกระทรวง ประกาศ
กระทรวงที่ออกตามพระราบบัญญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 และประกาศกระทรวงที่ออกตาม              
พระราชบัญญตัิโรงงาน พ.ศ.2512 (ท่ียังมีผลใชบังคบัอยู) คําส่ังกระทรวง คําสั่งกรมโรงงาน            
อุตสาหกรรม และกฎหมายที่เกี่ยวของโดยการตรวจสอบโรงงานพนักงงานเจาหนาท่ีจะเขาไป        
ใน       โรงงานหรืออาคาร สถานที่หรือยานพาหนะ ทีมี่เหตุควรสงสัยวาจะประกอบกิจการโรงงาน
ในเวลาระหวางพระอาทิตยข้ึนถึงพระอาทติยตกหรือในเวลาทําการของสถานที่ดังกลาว เพื่อตรวจ
สภาพ   โรงงาน อาคาร สถานที่ หรือยานพาหนะ สภาพเครื่องจกัร หรือการกระทําใด ท่ีอาจเปน    
การฝาฝนกฎหมายโรงงานหรือไม และหากตรวจสอบพบวามีการกระทําท่ีฝาฝนก็สั่งการใหปฎิบัติ
ตามกฎหมายโรงงานตอไป 
 
ลกัษณะงานท่ีปฏิบัติ  

งานตรวจการโรงงานทัว่ไปแบงออกไดเปน 4 ลักษณะงานหลัก คือ  
1. งานตรวจสอบเรื่องท่ัว ๆ ไป เชน ใบอนุญาต ใบรบัแจง การชําระคาธรรมเนยีมรายป        

การปฏิบัติตามเงื่อนไขในใบอนุญาต ทําเลสถานที่ตั้งโรงงาน การขยายโรงงาน การตออาย ุ
ใบอนุญาตประกอบกจิการโรงงาน เปนตน 

2. งานตรวจสอบดานความปลอดภัย สุขอนามัย และสิ่งแวดลอม 
3. งานตรวจสอบติดจามผลคําสัง่ กรณีการสั่งการตาม (1) และ (2) 
4. งานตรวจสอบโรงงานเฉพาะกิจเปนโครงการ หรือตรวจสอบโรงงานกรณเีกิดเหตุตาง ๆ ข้ึน 

เชน โครงการตรวจสอบโรงงานเพื่อปองกันอัคคีภยั หรือการตรวจสอบโรงงานกรณีเกิด  
อัคคีภัย อุบัติภยั-อุบัติเหตุ การระเบดิ สารเคมีรั่วไหล หรอือุทกภัย 

 
 
 
ขั้นตอนการปฏิบัติงานตรวจการโรงงานตาง ๆ ดังกลาวขางตนมี ขั้นตอน  ดังตอไปนี ้
 

1.    การตรวจสอบโรงงาน  



 39

การตรวจสอบวาเปนโรงงานหรือไม มีใบรับแจงฯ หรอืมีใบอนุญาตหรือไม มีการขยาย    
โรงงานหรือไม มีการชําระคาธรรมเนียมรายป มีการตออายุใบอนญุาตหรือไม มีการปฏิบัติผดิเงื่อนไข
ใบอนุญาตหรอืไม มีการประกอบกิจการโรงงานเปนไปตาม กฎกระทรวงฉบับท่ี 2 (พ.ศ.2535)  
หมวด 1:เรื่อง ท่ีตั้ง สภาพแวดลอม ลกัษณะอาคารและลักษณะภายในอาคารโรงงาน หมวด 2 : เรื่อง 
เครื่องจกัรเครือ่งอุปกรณ หรอืสิ่งที่นํามาใชในโรงงาน หมวด 3 : เรื่อง คนงานประจําโรงงาน หมวด 4 
เรื่อง การควบคุมการปลอยของเสีย มลพษิ หรือส่ิงใดๆ ทีม่ีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม  หมวด 5 : เรือ่ง 
ความปลอดภยัในการประกอบกิจการโรงงาน กฎกระทรวงฉบับท่ี 3 (พ.ศ.2535) : ขอ 2 โรงงานทีใ่ช
หมอไอน้ํา หรอืหมอตมท่ีใชของเหลวหรือกาซเปนสื่อนําความรอนที่มคีวามกดดันตางจากบรรยากาศ 
ตองจัดทํารายงานขอมูลการตรวจ และการทดสอบความปลอดภัยในการใช กฎกระทรวงฉบับท่ี 6 
(พ.ศ.2535) : เรื่องการทดลองเดินเครื่องจกัร     กฎกระทรวงฉบับท่ี 8 (พ.ศ.2535) : เรื่องการชาํระ    
คาธรรมเนียมรายป ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบบัที่ 4 (พ.ศ.2514)   หมวด 11 : เรื่อง             
การประกอบกจิการโรงงานมิใหเกิดเหตุรําคาญ ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง การกําหนด
ชนิดและขนาดของโรงงาน กําหนดวิธกีารควบคุมการปลอยของเสยี มลพิษ หรือสิ่งใดๆที่มี
ผลกระทบตอส่ิงแวดลอม กาํหนดคุณสมบัติของผูควบคุมดูแล           ผูปฏิบัติงานประจํา และ
หลักเกณฑการขึ้นทะเบียนผูควบคุมดูแลสาํหรับระบบปองกันสิ่งแวดลอมเปนพิษ พ.ศ. 2545 
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับที่ 14 (พ.ศ.2530) : เรื่อง การเก็บและการใชวตัถมุีพิษ วัตถุไวไฟ 
วัตถรุะเบิด และวัตถุอ่ืนท่ีอาจเปนอันตราย หรือท่ีอาจจะทําใหเกิดฝุนละออง ความรอน แสง หรือ
เสียง ซึ่งเปนอันตรายในการปฏิบัติงาน กับวิธกีารปองกันและเครื่องปองกันมใิหเกิดอันตรายแก
คนงาน ประกาศกระทรวงอตุสาหกรรมฉบับท่ี 25 (พ.ศ.2531) : เรื่อง การแยกเก็บ      ส่ิงปฏกิูลหรือ
วัสดุที่ไมใชแลว ซึ่งมีวัตถุมพีิษปนอยูดวย ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับท่ี 18 (พ.ศ.2528) ออก
ตามความ     พระราชบญัญตัิโรงงาน พ.ศ. 2512 เรื่องการใชหมอไอน้ําหรือหมอตมท่ีใชของเหลวเปน
สื่อ            นําความรอน ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องการกําจกัส่ิงปฏิกลูหรอืวัสดุที่ไมใชแลว 
พ.ศ. 2548 ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องการเกบ็กาซ พ.ศ. 2548  และ กฎกระทรวง หรือ 
ประกาศกระทรวงอืน่ ๆ ที่ยังมีผลใชบังคับอยูในปจจุบัน หรือไม เปนตน ระบบเครื่องทําความเยน็ทุก 
ๆ ปอยางนอยปละ 1 ครั้ง การจัดใหมผีูควบคุมประจําหมอไอน้ําหรือหมอตม การจัดใหมีวิศวกรรม
สาขาเครื่องกลเปนผูควบคุมการสรางหรือซอมหมอน้ําหรือหมอตมน้ํามัน การจดัให         ผู
ควบคุมดูแลระบบบําบัดน้ําเสีย การจัดการเกี่ยวกับสิง่ปฏิกลูหรือวสัดุที่ไมใชแลว การตรวจที่ตั้ง
สภาพแวดลอมลักษณะอาคารและลกัษณะภายในของโรงงาน การตรวจเครื่องจกัรเครื่องอุปกรณหรือ
สิ่งที่นํามาใชในโรงงาน การตรวจคนงานประจําโรงงาน การตรวจควบคุมการปลอยของเสีย มลพิษที่
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มีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม  การตรวจความปลอดภัยในการประกอบกจิการโรงงานและ   การตรวจ
ติดตามผล   คําสั่ง เปนตน  

2.   การจัดทํารายงาน   
การตรวจสอบโรงงานทุกครัง้จะตองมีการเขียนรายงานเสนอตอผูบังคบับัญชาตามลาํดับขั้น 

ซึ่งปกติจะใชแบบตรวจสอบ 02 และถามีความละเอยีดไมพอก็ใหจัดทํารายงานเพิ่มเตมิได 
 

 (3.2) การตรวจสอบเรื่องรองเรียนเกี่ยวกับโรงงาน 
 

การตรวจสอบโรงานกรณีถกูบุคคลรองเรยีนจะเกิดขึ้นทีก่ารประกอบกจิการโรงงาน
กอใหเกิดเหตุเดือดรอนรําคาญ หรืออันตรายตอบุคคล หรือทรัพยสินในโรงงาน หรือบุคคลหรือ
ทรัพยสินและสิ่งแวดลอมท่ีอยูใกลเคยีงกบัโรงงาน หรือมีบคุคลสงสัยวาโรงงานตั้งและประกอบ
กิจการโดย  ไมมีใบอนญุาตหรือใบแจงตามกฎหมายโรงงาน ซ่ึงมีข้ันตอนปฏิบัติดังตอไปนี ้

 
1. ลกัษณะการรบัเรือ่งรองเรียน 

1.1 รองเรียนผาน อธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม, ปลัดกระทรวงอุตสาหกรรม หรือ รฐัมนตรี 
วาการกระทรวงอุตสาหกรรม 

1.2 จากหนวยงานราชการอื่น เชน กรมควบคุมมลพิษ 
1.3 จากสื่อมวลชนตาง ๆ เชน วิทยุ โทรทัศน หนังสือพิมพ 
1.4 ทางโทรทัศน 
1.5 ผูเดือดรอนรองเรยีนทางจดหมายหรือดวยตนเอง 

2. การสอบถามและรวบรวมขอมูลเบื้องตน 
2.1 กรณผีูเดือดรอนมาดวยตนเอง หรือรองเรียนทางโทรศัพท ใหใชแบบฟอรมรับเรื่องรองเรียน 

โดยกรอกขอมลูใหครบถวนทีสุดเทาที่จะสามารถทําได และชวงเวลาที่ไดรับความเดือดรอน 
จุดหรือบริเวณทีมีการกระทําใหเกิดความเดอืดรอน เปนตน 

2.2 ตรวจสอบประวัติ ขอมลูโรงงาน วาเคยถกูรองเรยีนหรอืไม จากแฟมเรื่องเดมิ (ถามี) เพื่อ
ทราบถงึสภาพของโรงงาน เชน ประเภทหรือชนิดของโรงงาน ขนาดของโรงงาน เครื่องจักร 
อุปกรณที่ใชขบวนการผลิต ชนิด และจาํนวนสารเคม ี วัตถุอันตรายที่ใช ชนิดของระบบ
บําบัดมลพิษทางอากาศ หรอืทางน้ํา ตลอดจนประวัติการรองเรียนและการแกไขปญหา เปน
ตน 
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3. การตรวจสอบโรงงาน 

3.1 กรณีทราบขอมูลชัดเจนใหตรวจสอบตําแหนงที่ไดรับผลกระทบ (บานผูรอง) เพ่ือใหทราบวา
มีปญหาตามการรองเรียนหรอืไม และสาเหตุของปญหาที่เกิดจากการประกอบกจิการ 

3.2 กรณีขอมูลไมชัดแจง ใหสํารวจรอบ ๆ บริเวณโรงานเพื่อตรวจสอบทําเลท่ีตั้งและสภาพ   
แวดลอมเพื่อใหทราบถึงสาเหตุของการเกดิเหตุเดือดรอนตามการรองเรียน 

3.3 อาจใชการสอบถามผูอยูอาศยัใกลเคยีงโรงงาน เพ่ือใหทราบขอมูลผลกระทบที่ไดรับจาก
โรงงาน 

3.4 ตรวจสอบขั้นตอนขบวนการผลิต 
                                 
 
       →                  →                     →  
                  
 
เพื่อจะไดรับทราบวาเหตุเดือดรอน หรือเหตุอันตราย เกิดขึ้นจากขั้นตอนใดของกระบวนการผลิต 
โดยควรเนนใหน้ําหนักความสําคัญตามประเด็นขอรองเรียน  
3.5 การตรวจสอบอาคารโรงงาน 

 ตรวจสอบลกัษณะของอาคารโรงงาน การประกอบกิจการ การติดตัง้เครื่องจกัรตามตามแผนผัง
แสดงการติดตัง้เครื่องจกัรในอาคาร 

 ตรวจสอบการ ขยาย / ตอเติมอาคารโรงงาน จนถึงขัน้ตองดําเนนิการขออนญุาตโรงงานตาม 
มาตรา 8 หรือ ตองแจงใหเจาหนาท่ีทราบ ภายใน 7 วัน ตาม  มาตรา 19  

 ตรวจสอบความมั่นคงแข็งแรงสภาพโดยทัว่ไปของโครงสรางอาคารโรงงาน โดยอาจพิจารณา
จากการแตกราว วิบัติ ของโครงสรางที่สําคัญ เชน เสา ผนัง หรือการทรุดตวัของอาคาร ฯลฯ 

 ตรวจสอบการระบายอากาศ ประตูทางออกฉุกเฉิน บันได ระยะดิ่งระหวางพื้นถึงเพดาน ลกัษณะ
ความมั่นคงแขง็แรงของพืน้อาคาร พื้นที่ปฏบัิติงานแสงสวาง ฯลฯ เปนไปตามกฎกระทรวงฉบับ
ท่ี 2 (พ.ศ.2535) หมวดที่ 1 ออกตามพระราชบญัญตัิ โรงงาน พ.ศ.2535 และตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 2 (พ.ศ.2512) หมวด 2 ออกตามาพระราชบญัญัตโิรงงาน 
พ.ศ.2512  
3.6 การตรวจสอบเครื่องจกัรอุปกรณ 

การรับ การเก็บวตัถดุบิ การผลิต การเก็บสินคา 
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 ตรวจสอบจํานวน กําลังแรงมาเครื่องจกัรอุปกรณ เพิ่มขึน้ ลดลง   หรือมีเพิ่ม/เปลี่ยนแปลง
เครื่องจกัร  

 ตรวจสอบความมั่นคงแข็งแรง การเกดิการสั่นสะเทือน เสียง หรือคลื่นรบกวน การปองกัน
อุบัติเหตุ หรืออันตรายจากเครื่องจักร เครื่องมือ เครื่องยก เครื่องลําเลยีง วัสดุ สายไฟฟา     ทอไอ
นํ้า ทอระบบความเยน็ หรือวตัถุอันเปนสื่อสงกําลังในโรงงาน ปฏิบัติใหถูกตองตาม กฎกระทรวง 
ฉบับที่ 2 (พ.ศ.2535) หมวดท่ี 2 ออกตาม พระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535 และตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 4 (พ.ศ.2514) ออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2512  
3.7 การตรวจสอบความปลอดภยัสุขอนามัย 

 ตรวจสอบการปองกันอันตรายสวนบุคคลของคนงาน ที่ทํางานในบรเิวณที่อาจเปนอันตรายตาง 
ๆ เชน หมวกปองกันอันตราย แวนตา ทีอุ่ดหู เครื่องปองกันหู ถุงมอื รองเทา ฯลฯ วามีความ
เหมาะสมตอภาระกิจของคนงานในแตละหนาที่ โดยใหพิจารณาหมวดที่ 12 ออกตาม 
พระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2512 

 ตรวจสอบจํานวน ชนิด สภาพ การใชเครื่องดับเพลิงและการปองกนัอัคคีภัย ตามหลักเกณฑ 
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับท่ี 2 (พ.ศ.2512) หมวดท่ี 4   ออกตาม พระราชบญัญัติ
โรงงาน พ.ศ.2512  

 ตรวจสอบการมีและใชสญัญาณแจงเหตุอันตราย ตามหลกัเกณฑประกาศกระทรวงอตุสาหกรรม 
ฉบับที่ 2 (พ.ศ.2512) หมวดที่ 3   ออกตาม พระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ. 2512  

 ตรวจสอบดานสุขภาพอนามัย ๆ เชน เครื่องมือในการปฐมพยาบาล สวม ปสสาวะ น้ําสะอาด
สําหรับดื่ม และการจัดโรงงานใหสะอาด ตามหลักเกณฑประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบับที่ 2 
(พ.ศ.2512) หมวดที่ 8 ,9 ,10 และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรมฉบบัที่ 4 (พ.ศ.2514) หมวดที่ 
11 ออกตาม พระราชบญัญัตโิรงงาน พ.ศ.2512  
 
3.8  การตรวจสอบดานสิ่งแวดลอมตางๆ 

 ตรวจสอบการกําจัดขยะ สิง่ปฏิกลู และวัสดุท่ีไมใชแลว ตามหลักเกณฑประกาศกระทรวง 
อุตสาหกรรม เรื่องการกําจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไมใชแลว พ.ศ.2548 

 ตรวจสอบการปองกัน และการแกปญหามลพิษทางน้ําในกรณโีรงงานหองเย็นที่มีการแกะ ลาง 
หรือแปรสภาพวัตถุดิบ โดยรวบรวมขอมลูตาง ๆ ที่จําเปน เชน ปรมิาณน้ําทิ้งจากการประกอบ
กิจการ น้ําท้ิงจากสวนอ่ืนของโรงงาน ชนิดของระบบบําบัด สภาพของระบบบําบัด แหงรองรบั
นํ้าทิ้ง โรงงานมีการปลอยน้ําเสียโดยไมผานระบบบําบัดหรือไม ช่ือ/เลขทะเบียนผูควบคุมดแูล
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ระบบ ช่ือ/เลขทะเบียนผูปฏบิัติงานประจําเครื่อง กรณโีรงงานที่มีนํ้าทิ้ง 500 ลูกบาศกเมตรตอวัน
ข้ึนไปซึ่งอยูในขายที่ตองขึน้ทะเบยีนบุคลากรฯ ตลอดแสดงแผนภาพระบบบําบัด จุดเก็บตัวอยาง
นํ้าทิ้ง เปนตน ท้ังนี้พิจารณาตามหลักเกณฑ วันที่ 18 กุมภาพันธ 2540 เรื่องกําหนดคุณลกัษณะน้ํา
ท้ิงที่ระบายออกนอกโรงงานที่มีความแตกตางจากที่ (พ.ศ.2528) ซ่ึงออกตาม พระราชบญัญัติ
โรงงาน พ.ศ. 2512 

 ตรวจสอบเกีย่วกับปญหาการกอเหตุเดือดรอนรําคาญทางดานเสียง ความสั่นสะเทือน      
มาตรการแกไขทางวิศวกรรม และวธิีการดําเนินการการแกไข ตามประกาศกระทรวง        
อุตสาหกรรม ฉบับที่ 4 (พ.ศ.2514) หมวดที่ 14 ออกตาม พระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2512 
 

4.  การประเมินผลการตรวจโรงงาน 
ใชขอมูลที่ไดจากการตรวจสอบโรงงาน เทียบกับมาตรฐานสิ่งแวดลอมที่มีอยู เชน 
ปญหาเสียงดัง  
-  ใชเครื่องวัดระดับเสียง วัดแลวเทียบกับมาตรฐานระดับความดังเสียง ตามประกาศ
กระทรวงอุตสาหกรรม เรือ่ง กําหนดคาระดับเสียงการรบกวนและระดับเสยีงที่เกิดจาก     
การประกอบกจิการ   โรงงาน พ.ศ.2548   
ปญหาน้ําเสีย   
-     เก็บตัวอยางน้ําท้ิงตรวจวดัวเิคราะหและเทยีบผลการวิเคราะหกบัมาตรฐานน้ําท้ิงตาม
ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบับที่ 13 (พ.ศ.2525), ฉบับท่ี 22 (พ.ศ.2528) ฉบับที่ 2 
(พ.ศ.2539),  ประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม ฉบับที ่2 ลงวันที่ 18 กุมภาพนัธ  2540 เรื่อง
กําหนดคุณลักษณะน้ําท้ิงทีร่ะบายออกนอกโรงงาน 

 
 
 
 
 
5. การจัดทํารายงานเสนอผูบังคับบัญชา 

ใหรายงานโดยสรุปใหไดวาโรงงานกอเหตุเดือดรอนหรอืไมโดยใหครอบคลุมประเดน็     
ตาง ๆ ดังนี ้
5.1 ความเหมาะสมในการใชอาคารโรงงานและเครื่องจกัรอุปกรณ 
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5.2 สาเหตุของการกอเหตุเดือดรอนรําคาญ  
5.3 การประกอบกจิการที่ฝาฝนขอกฎหมายโรงงานมาตราใด และมีความผิดมาตราใด และการ

ดําเนินการ 
5.4 ควรตองประสานงานรวมกับหนวยงานอืน่ในสังกัดหรือนอกสังกัด เพื่อรวมพิจารณา

ตรวจสอบ (ถามีความจําเปน) 
5.5 รายงานผลอื่น ๆ ที่จําเปน 
5.6 ใหแจงผลดําเนินการใหผูเกีย่วของทราบ เชน ผูรองเรยีนที่แจงชื่อที่อยู  สื่อมวลชน หนวยงาน

ราชการอื่น ผูบังคับบัญชาระดับกรม และระดับกระทรวงทราบแลวแตกรณ ี
 
หมายเหตุ 
การตรวจสอบโรงงานกรณีท่ีถูกรองเรียนใหระวังในเรื่องตาง ๆ ตอไปนี ้

1. อยาแจงผลรองเรยีนกับบุคคลทางโทรศพัท โทรสาร 
2. อยานําผูรองเรยีนและเจาของโรงงานทีถู่กรองเรียนพบปะเจรจาโดยตรง เพราะวาจะเกิด

เรื่องขึ้นได (ในอดีตพนกังานเจาหนาที่เคยถกูฟองมาแลว) 
3. ปฏิบัติงานตามหนาท่ีดวยความเปนกลางภายในกรอบของกฎหมาย 
4. ในบางกรณีโรงงานที่ถูกรองเรียนอาจไมใชโรงงานที่กอเหตุเดือดรอนกไ็ด (ให

ตรวจสอบโรงงานที่อยูใกลเคียงกันดวย โดยพิจารณาจากการรองเรียนวาเปนเรื่องใด) 
5. การตรวจเรื่องรองเรียนกรณมีีโรงงานอื่นตัง้อยูใกลเคยีงกบัโรงงานทีถู่กรองเรียน ให 

ตรวจสอบโรงงานที่อยูใกลเคียงโรงงานทีถู่กรองเรียนนัน้ดวย (เพราะวาในอดีตพนกังาน
เจาหนาที่เคยถกูฟองฐานเลือกปฏิบัติมาแลว)  

6. กรณีการสั่งการตาม ม.39 เมื่อโรงงานปรับปรุงแกไขถูกตองตามคาํสั่งปลัดกระทรวง   
อุตสาหกรรมหรือผูไดรับมอบหมายมีคําสั่งใหประกอบกิจการโรงงานเสียกอน             
จึงจะประกอบกิจการตอไปได 

 
บทท่ี 4 ปญหาท่ีมักเกดิขึ้นบอยๆและแนวทางแกไข 

 
(4.1) การเกิดอุบตัิเหตุและการแกไขปญหา 
 

ในระบบทําความเยน็โดยทัว่ไปจะมีการใชสารทําความเย็น (Refrigerant) ดวยกนั 2 ชนิดคือ  
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สารทําความเยน็ที่เปนสาร ฟรีออน และสารแอมโมเนีย ระบบทําความเย็นที่ใชสารแอมโมเนยีซึ่งเปน
สารพิษ จะเปนอันตรายรายแรงกวา ระบบทําความเยน็ที่ใชสาร ฟรีออน โดยเฉพาะปญหาการรั่วไหล
ของสารแอมโมเนีย ซึ่งหากมีการรัว่ไหลและทนัทีที่มีความเขมขน 0.005 เปอรเซ็นต โดยปริมาตร     
จะเริ่มไดกลิ่น และเริ่มเกดิการระเคืองตอระบบหายใจทีค่วามเขมขน 0.05 เปอรเซ็นโดยปริมาตร และ
หากมีการสัมผัสโดยตรงกับผิวหนังหรือรางกายจะทําใหเกิดการไหมของผิวหนังอยางรุนแรงและ 
อาจเปนอันตรายถึงชวีิตได ซึ่งในที่นี้จะกลาวถึงอุบัตภิัยที่เกิดขึ้นจากระบบความเย็นท่ีใช                   
สารแอมโมเนยีเปนสารทําความเยน็และวธิีการแกไข ดังนี้ 

  
1. อุบตัิเหตุท่ีเกิดขึ้นจากการรัว่ของสารแอมโมเนียในระบบทําความเยน็  

อุบัติเหตุท่ีเกิดขึ้นสวนใหญสาเหตุ เกิดจาก 
1. การชํารุดของอุปกรณเนื่องจากการผกุรอน และการหมดอายุใชงานของชิ้นสวน 
2. การเกิดแรงดนัสูงผิดปกติในระบบ เนื่องจากระบบน้ําหลอเย็นไมทํางาน เดินเครือ่งที่

แรงดันไอทางสูงเกินไป และอุปกรณควบคุมทางดานแรงดันสูง ( Hi – Pressure Control)  
ไมทํางาน 

3. เกิดจากการขยายตัวของของเหลวในระบบ เนื่องจากติดตั้งวาลวกนักลบั (Check Valve) 
ผิดทาง มสีารแอมโมเนยีเหลวที่อุณหภูมิต่ําตกคางระหวางวาลวขณะทําการปดวาลว    
ทําใหสารแอมโมเนยีเหลวท่ีมีอุณหภูมิต่ํารัว่เขาชุดคอลยทําความเยน็ (Evaporator) ขณะ
หยุดการใชงาน ไมปดวาลวจายสารแอมโมเนยีขณะหยดุใชงาน ไมมลีิ้นควบคุมแรงดัน 
ครอม เครื่องวดั และไมมี ลิน้ควบคุมแรงดันในระบบทอของเหลว ของระบบเครื่องสูบ
หมุนเวียน 

4. เกิดความผดิพลาดของผูควบคุม เนื่องจากผูควบคุมขาดประสบการณและการฝกอบรมที่
ถูกตอง ไมเขาใจถึงการทํางานของระบบและอุปกรณในระบบที่ถกูตอง และประมาท
เลินเลอ 

 
การแกไขปญหาเมื่อเกิดการรัว่ไหลของสารแอมโมเนีย 
 
 เมื่อเกิดอุบัติเหตุสารแอมโมเนียรั่วไหลตองหาทางปองกันมิใหเกิดการฟุงกระจายของสาร
แอมโมเนียในเบื้องตน และ 
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1. หากเกิดรั่วดานทางดูด ใหเดินเครื่องเพ่ือใหแรงดันในระบบต่ําท่ีสุด หรือเปนสญุญากาศ
ไดย่ิงด ี

2. หากรั่วดานทางสง ใหหยุดเครื่องแลวทําการปดวาลวสกัด 
3. ในบริเวณที่เกิดการรัว่ของสารแอมโมเนียใหใชผาหรือกระสอบซับน้ําคลุมทับไวแลว 

ฉีดน้ํา เพ่ือปองกันการฟุงกระจายของสารแอมโมเนีย ไมควรฉีดน้าํใสสารแอมโมเนีย    
ที่กําลังรัว่โดยตรงเพราะจะทาํใหเกิดการกระจายของสารแอมโมเนีย 

4. ทําการระบายอากาศบริเวณรอบ ๆ โดยเร็ว หากเปนหองอับใหใชการสเปรยน้าํรอบ 
เพ่ือใหน้ําดูดซับสารแอมโมเนีย 

5. การซอมชั่วคราวเพื่อการใชงาน หามทําการเชื่อมทอในขณะทีใ่นทอยังมีสารแอมโมเนีย
เหลวอยูโดยเดด็ขาด 

6. แกนวาลวรัว่ใหเปดวาลวใหสุด Back seat จะปดไมใหแกนวาลวรัว่ 
7. ทําสุญญากาศคอนแดนเซอร 

 
การเกิดอุบตัิเหตุท่ีมักพบบอย ๆ คือ 
 

1. บริเวณเครื่องอัดไอ (Compressor) 
1.1 ปะเก็นฝาสูบแตกเนื่องจากขนันอตฝาสูบไมแนนและใชปะเก็นคณุภาพไมด ี
1.2 ระบบคุมควบแรงดันสูงและแรงดันน้ํามนัไมทํางานเนื่องจากตอระบบไฟฟาผิดหรือ

อุปกรณชํารุด 
1.3 ตั้งคาควบคุมตาง ๆ ของอุปกรณควบคุมผิด 
1.4 เลือกใชมอเตอรขับใหญเกนิไป (ปกติคาเผื่อประมาน 30% ของขนาดแรงมาใชงาน) 
1.5 ตั้งศูนยเครื่องและมอเตอรไมถูก 
1.6 ระบบหลอเยน็เครื่องไมเพียงพอ 
1.7 ใชงานเครื่องทีม่ีความเร็วรอบสูงเกินไป 

2. บริเวณถังแยกสารทําความเย็น (Accumulator) 
2.1 ขนาดถังแยกสารทําความเย็นเล็กเกินไป 
2.2 ติดตั้งชุดควบคุมระดับของเหลวสูงเกินไป 
2.3 ระบบถายน้ํามนัทําไดยาก เชน ไมมี ถังพักน้ํามัน 
2.4 เกิดของเหลวตกคางในถังแยกสารทําความเย็นสําหรับระบบ Direct Expansion 
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2.5 ไมมีระบบสั่งเครื่องสูบแอมโมเนยีหยุดทํางานเมื่อเกิดอาการ Run Dry ในระบบ
เครื่องสูบหมุนเวยีน 

3. บริเวณทอลําเลียงของเหลว 
3.1 ใชวัสดุที่ไมสามารถทนตออุณหภูมิต่ําได 
3.2 ติดตั้ง ตัวยึดทอหางเกินไป (ระยะหางไมควรเกิน 3 เมตร) 
3.3 ทอไมสามารถขยับตัวได 
3.4 ติดตั้งแนวทอไมดี ทั้งตําแหนงทอและระยะหางทอ เพื่อการซอมบํารุง 
3.5 หุมฉนวนทําไมดีทําใหเกิดความชื้นท่ีผิวทอ ทําใหทอผุ 

4. อุปกรณวาลวทั้งหมด 
4.1 ไมมีการถอดวาลวออกขณะทํางานเชื่อมหรืออุปกรณกันความรอนที่ตวัวาลวขณะทํา

การเชื่อม 
4.2 ระบบสกปรกทําใหหนาวาลวชํารดุ 
4.3 ใชวาลวทีไ่มมีคุณภาพ 
4.4 ไมติดตั้ง Strainer ดานทางเขาของวาลว สําหรับทอของเหลว และ ทอกาซรอน 

5. การเติมสารแอมโมเนยีเขาระบบ 
5.1 ขันเกลียวขอตอวาลวไมแนน 
5.2 เติมสารแอมโมเนียในสภาพของเหลวทันทีในสภาวะทีภ่ายในระบบเปนสุญญากาศ 

(ควรเติมในสภาพเปนไอกอนแลวคอยเติมในสภาพทีเ่ปนของเหลวเมือ่ภายในระบบ
มีแรงดันไอสูงขึ้น) 

6. บริเวณถังเก็บแอมโมเนีย 
6.1 หลอดแกวดรูะดับแอมโมเนยีเหลวติดตั้งไมแข็งแรงและไมมีสวนปองกันหลอดแกว

แตก 
6.2 ระดับแอมโมเนียเหลวมากเกินไป (ควรมีทีว่างในสภาพเปนแกสภายในถังเกบ็

แอมโมเนียอยางนอย 5% ของปริมาตรของถังทั้งหมด) 
 

7. บริเวณคอนเดนเซอร 
7.1  มีอากาศตกคางในคอนเดนเซอร ทําใหแรงดันคอนเดนเซอรสูงผิดปกติ 
7.2  ขนาดทอ Equalizer เล็กเกินไป 
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(4.2) การตรวจสอบความปลอดภยัระบบทําความเย็น 
       การตรวจโรงงานหองเยน็เพื่อการกํากบัดูแล และปองกันการเกิดอุบัติเหตุซึ่งอาจเกิดขึ้นจากการ
รั่วไหลของสารแอมโมเนีย และเพื่อใหแนใจวาระบบทําความเยน็อยูในสภาพที่พรอมใชงานและมี
ความปลอดภยัตลอดเวลา จงึตองมุงเนนในการตรวจสอบสภาพการใชงานของอุปกรณควบคุม       
ในสวนตางๆ ใหทํางานไดดแีละถกูตอง ดงัแบบรายงานผลการตรวจโรงงานหองเยน็ และ การ
ตรวจสอบความปลอดภัยระบบทําความเยน็สามารถกระทําไดในเชิงวศิวกรรมดังนี ้

 
ลําดับที ่ หัวขอในการตรวจสอบ ลักษณะการตรวจสอบและสภาพที่ปลอดภัย 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เครื่องอัดน้ํายา
(Compressor) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. มีฝาครอบปองกันอันตรายและมลีักษณะเปนไปตาม
ขอกําหนดในประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม  

2. สภาพของนอต สกรูบริเวณที่จับยึดฝาครอบ แนนมั่นคง
ไมหลวมหรือชํารุด 

3. ฝาครอบไมอยูในสภาพที่ชํารุด หรือผุกรอน 
4. ไมเกิดเสียงดังขณะปฏิบัติงาน 
5. มีการสั่นสะเทอืนของเครื่องอัดน้ํายานอยทีสุ่ดในขณะ

ปฏิบัติงาน ถาหากพบวามีการสั่นสะเทือนของตัวเครื่อง
แสดงวาตวัจับยึดแทนหลวมหรือ หลุดหายไป 

6. บริเวณที่ตดิตั้งไมมีคราบน้ํามนั จาระบ ีตกหลนอยู
บริเวณพืน้ 

7. ไมมีเศษส่ิงปฏกิูลหรือวัสดุใดๆ วางอยูในบริเวณท่ีตดิตั้ง 
8. ไมมีการรัว่ซึมของสารแอมโมเนีย สังเกตจากรองรอย

คราบน้ํามัน ที่จุดตอ หรือกลิน่ฉุนของแอมโมเนยีใน
บริเวณหองเครื่อง 

9. ตองมีแผนปายแสดงขอมูลเกีย่วกับ ช่ือผูผลติ รหัสรุน 
หมายเลขเครื่อง ปท่ีผลิต ความดันออกแบบสูงสุดฯ  

10. ความดันดานดูดไมต่ํากวา 0.7 บาร 
11. ความดันดานสงไมสูงกวา 18 บาร 
12. ตองติดตั้งลิน้นิรภัย  และ ลิน้สะกัด  ดานสง และตองมี

สภาพที่ไมชํารุด หรือสามารถระบายความดันได
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2 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
เครื่องควบแนน 
(Condenser) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เพียงพอเมื่อเกดิความดนัสูงขึ้นเกินกวาปกติ 10% 
13. ตองติดตั้งลิน้กันกลับ  ดานดูด และตองอยูในสภาพที่ใช

งานไดด ี
14. มีสวิทชตัดอัตโนมัติเมื่อเกิดความดันน้ํามนัต่ําหรือสูง

เกินไป 
15. ระดับน้ํามันควรอยูระหวาง ½ - ¾ ของระดับตาแมว  
16. มาตรวดัความดันทั้งดานเขา และดานจายอยูในสภาพทีด่ี

และตองมีสเกลวดัความดนัไดอยางนอย 1.5 เทา ของ
ความดันสูงสดุที่สามารถเกดิขึ้นได 

1. มีแผนปายแสดงขอมูลเกีย่วกับ ช่ือผูผลิต รหัส รุน 
หมายเลขเครื่อง ปท่ีผลิตความดันออกแบบและความดัน
ทดสอบติดอยูท่ีตัวเครื่อง 

2. ความดันในการออกแบบไมต่ํากวา 300 ปอนด/
ตารางนิว้ สําหรับเครื่องท่ีมกีารระบายความรอนดวยน้ํา 
และไมต่ํากวา 250 ปอนด/ตารางนิว้ สําหรับเครื่องที่
ระบายความรอนเปนแบบ Shell & Tube (ตรวจสอบ
ไดจากแผนปายขอมูลที่ติดอยูกับเครื่อง) 

3. มีการตดิตั้งลิน้นิรภัย (Safety Valve) ท้ังดานเขาและ
ดานออก อยูในสภาพที่ใชงานไดดีไมชํารดุและตอง
ทํางานเมื่อมีความดันเกิน 120% ของความดันสูงสุด   
ท่ีตั้งไวที่อุปกรณ 

4. พัดลมสงกําลังตองมีฝาครอบปองกันอันตราย และอยู 
ในสภาพทีด่ ี

5. บริเวณจุดตอและทอน้าํยาทําความเยน็ไมมรีอยคราบ
นํ้ามันเปรอะเปอนเลอะเทอะ หรือมีกลิ่นฉุนของ
แอมโมเนีย ถาหากพบวามีคราบน้ํามนัหรอืกลิ่นฉนุ
แสดงวาเกิดการรั่ว ตองตรวจสอบรอยรั่วและแกไข 

6. การจับยึดแทนเครื่องมัน่คง นอตยึดไมหลวมหรือชํารุด
เสียหาย 
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3 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
4 

 
ชุดคอยลทําความเย็น 
(Evaporator) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ทอพักน้ํายาหรือภาชนะ
รับแรงดัน (Pressure 
Vessels),วาลวควบคุม
การไหลของน้าํยา 
(Expansion Valve) 
และระบบทอตางๆ 
(Suction, Discharge 
and Liquid lines) 
 
 

7. เครื่องจกัรไมมีการส่ันสะเทอืนหรือเสียงดงัผิดปกต ิ
1. ตองมีปายแสดงขอมูลเกีย่วกบั ช่ือผูผลิต รหัสรุน 

หมายเลขเครื่อง ปท่ีผลิต ความดันในการออกแบบและ
ความดันทดสอบติดอยูท่ีตวัเครื่อง 

2. ความดันออกแบบตองไมต่ํากวา 150 ปอนด/ตารางนิ้ว 
สําหรับแบบที่ใชพัดลมระบาย และไมต่ํากวา 250 
ปอนด/ตารางนิ้ว สําหรับแบบที่ใชกาซรอนระลาย
นํ้าแข็ง 

3. ติดตั้งลิน้นริภยั (Safety Valve) ทั้งดานเขาและดานออก 
และอยูในสภาพที่สามารถใชงานไดด ี

4. จุดตอลิน้นริภยัไมมรีอยคราบน้ํามันและกลิ่นฉุนของ
แอมโมเนีย 

5. ฝาครอบชดุพดัลมเปา อยูในสภาพดแีละไมสั่นสะเทือน
หรือชํารุด 

6. ทอน้ํายาทําความเย็นและจุดตอไมมีรอยคราบน้ํามันและ
กลิ่นฉนุของแอมโมเนยี 

7. แทนยดึตัวเครือ่งไมอยูในสภาพที่ส่ันสะเทอืน  
8. ไมมีน้ําแข็งเกาะที่คอยลทําความเยน็หรือทอสงน้ํายา 
1. ตองมีปายแสดงขอมูลเกีย่วกบั ช่ือผูผลิต รหัสรุน 

หมายเลขเครื่อง ปท่ีผลิต ความดันออกแบบ และความ
ดันทดสอบติดอยูที่ตัวทอพกัน้ํายาหรือภาชนะรับแรงดนั 

2. ความดันออกแบบของภาชนะรับแรงดนัท่ีมีการระบาย
ความรอนดวยน้ํา ไมต่ํากวา 250 ปอนด/ตารางนิว้ และ 
ท่ีมีการระบายความรอนดวยอากาศ ไมต่ํากวา 300 
ปอนด/ตารางนิ้ว 

3. ติดตั้งลิน้ระบายไอ หรือลิ้นนริภยั ที่มีขนาดเพียงพอ 
และอยูในสภาพการใชงานทีด่ี 

4. สภาพถังหรือภาชนะไมผุกรอน หรือเปนสนิม 
5. สภาพทอนํ้ายาทั้งดานสงและดานดูดไมผกุรอน หรือ
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เปนสนิม 
6. ไมมีคราบน้ํามนัหรือกลิ่นฉุนของแอมโมเนยีบรเิวณจุด

ตอตางๆ 
7. สภาพของฉนวนหุนไมมรีอยฉีกขาดหรือชํารุด 
8. ภาชนะบรรจท่ีุไมมีฉนวนหุมตองบรรจุนํ้ายาแอมโมเนยี

ไดไมเกนิ 87.5% 
9. ปมถายเทน้ํายาแอมโมเนียตองสามารถทนแรงดันไดไม

นอยกวา 250 ปอนด/ตารางนิ้ว และติดตั้งลิ้นนริภัย
บริเวณดานจายของปม และติดตั้งมาตรวัดความดันท่ี
สามารถวัดไดตั้งแตความดนั 0.40 ปอนด/ตารางนิว้ 

10. ตองติดตั้งลิน้กันกลับท่ีทอสงของปม และลิ้นปด-เปดท่ี
ดานดูด 

11. ระดับนํายาแอมโมเนยีในถังเก็บ  จะตองไมเกิน ¾ ของ
ขนาดเสนผาศนูยกลางของถงั ตรวจสอบจากระดับน้ํายา
ในหลอดแกว 

 
 
ขอแนะนํา การบํารุงรกัษาและความปลอดภัยของระบบทําความเยน็ 
 
1. มีพ้ืนท่ีเพยีงพอในการติดตั้งเครื่องอัดน้ํายา ที่สามารถทําการซอมบํารุงไดอยางสะดวก และมี

ทางเดินเพยีงพอ 
2. มีการระบายอากาศในบริเวณเครื่องอัดน้ํายาไมนอยกวา 0.5 ลบ.ม./นาที /ตารางเมตร 
3. มีการตดิตั้งระบบระบายอากาศฉุกเฉิน เมื่อเกิดกระแสไฟฟาดับ 
4. ไมมีวัสดุที่ติดไฟในบริเวณหองเครื่องอัดน้ํายา และฝาผนังหองตองเปนวัสดทุนไฟไดไมต่ํากวา 1 

ช่ัวโมง 
5. ติดตั้งที่ลางตา (Eye Bath) และที่อาบน้ําฉุกเฉิน (Safety Shower) ในบริเวณหอง 
6. มีแสงสวางเพยีงพอ และมไีฟฉุกเฉินในกรณเีกิดกระแสไฟฟาดับ 
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7. ในกรณีท่ีเครื่องทําความเยน็ติดตั้งในเขตชมุชน การระบายแอมโมเนยีอาจกอใหเกิดอันตรายได 
ดังนั้นควรระบายลงถังน้ําโดยตอทอลงกนถังใหมีปริมาณน้ําในอัตราสวน น้ํา 1 แกลลอน/การ
ระบายแอมโมเนีย 1 ปอนด/ช่ัวโมง โดยคํานวณจากอัตราการระเหยของลิ้นนริภัยทีใ่หญที่สุด 

8. ตรวจสอบวาลวน้ํา วาลวน้ํายา ใหอยูในตําแหนงเปดเมื่อใชงาน และปดเมื่อเลิกใช 
9. ตรวจสอบระดบัน้ํามันในถังแยกน้ํามัน ระดับน้ํามันควรอยูประมาณ ½ ของถัง 
10. ระดับน้ํามันในเครื่องควรอยูระหวาง ½ - ¾ ของระดับตาแมว และสีของน้ํามันตองมีลักษณะใส 
11. ตรวจสอบระดบัน้ําในถังของ Evaporative Condenser และตรวจการทํางานของวาลวลูกลอย

สําหรับเติมน้ํา 
12. ตรวจสอบตําแหนง ปด-เปด ของวาลวนํ้ายาและน้ํามัน 
13. ระดับน้ํายาแอมโมเนยีในถังเก็บไมเกนิ ¾ ของขนาดเสนผาศูนยกลางของถัง 
14. ติดตั้งถังดับเพลงิชนิด Dry Chemical หรือชนิดที่สามารถใชดับเพลิงท่ีเกิดจากการลุกไหมของ

แอมโมเนีย 
15. ตองมีหนากากปองกันอันตรายจากแอมโมเนียในกรณีทีเ่กิดการรั่วไหล 
16. ตองมีปายแสดงคุณสมบัติ (Material Safety Data Sheet : MSDS) ในบริเวณท่ีมกีารใชแอมโมเนีย 
17. สามารถแนะนาํใหผูประกอบกิจการโรงงานหองเย็นตรวจสอบความปลอดภัยไดดวยตนเองตาม

แบบตรวจความปลอดภัยระบบทําคงามเยน็ 
 

แบบตรวจความปลอดภัยระบบทําความเย็น 
 
 
ตรวจสอบโดย...............................................................เมื่อวันที่................................................. 
     
1. คอมเพรสเซอร       

ชนิด .........................................จํานวน............ชุด              ชื่อผูผลติ......................................................... 
สารที่ใชทาํความเย็น   

� แอมโมเนีย � ฟรีออน  � อ่ืนๆ(ระบุ)..................................................... 
- ลิ้นนิรภัย      �  มีชนิด   �ระบายใน  �ระบายนอก  ความดันที่ปรับตั้ง...............กก./ซม2           

       �  ไมมี 
- ทอทางออกของลิ้นนิรภัย �       มี  สภาพ        � ปลอดภัย      �     ไมปลอดภัย 
   �     ไมมี 

 - วาลวสกดัทางดูด � มี สภาพ � ปลอดภัย  �     ไมปลอดภัย   
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� ไมมี 
 - วาลวทางสง � มี สภาพ � ปลอดภัย  �     ไมปลอดภัย   

� ไมมี 
 - วาลวกันกลับ � มี สภาพ � ปลอดภัย  �     ไมปลอดภัย   

� ไมมี 
- สวิตซควบคุมความดัน  

� มี     � ทางดูด สภาพ................    
        � ทางสง สภาพ…………. 

   � ไมมี  
- สวิตซควบคุมน้ํามัน  

� มี     � ทางดูด     สภาพ.................  
        � ทางสง          สภาพ…………. 

� ไมมี 
 - เกจวัดความดัน �  มี สภาพ   � ดี � ชํารุด � อื่นระบุ.......……….. 
   �  ไมมี  
 สรุปผลการตรวจ � ปลอดภัยเพียงพอ  � ตองปรับปรุงแกไข 
 สิ่งที่ควรปรับปรุง
แกไข.............................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................ 
 
 
 
2. ภาชนะรับแรงดัน (Pressure Vessel)            จํานวน..................ชุด        ชื่อผูผลิต................................................. 

� H.P Receiver   ขนาด ø………………  
ลิ้นนิรภัย แบบ � เดี่ยว   � มีวาลวคั่น � ไมมีวาลวคั่น 

� คู 
  ความดันที่ปรับตั้งไว.....................................กก./ซม2 

� ไมมี 

  ทอระบายของลิน้นิรภัย � มีปลายทอตอลงน้ํา � ไมตอลงน้ํา  
� ไมมีทอระบาย 

  สภาพของลิ้นนิรภัย  � ดี   สะอาด  ผุกรอนนอย � ไมดี มีสนิท ผุกรอนมาก 
เกจวัดความดัน  � มี สภาพ � ดี  � ชํารุด 

� ไมมี � ควรเปลี่ยนหรือติดเพิ่ม 
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� Inter-cooler      ขนาด ø………………. 
ลิ้นนิรภัย แบบ � เดี่ยว   � มีวาลวคั่น � ไมมีวาลวคั่น 

� คู 
  ความดันที่ปรับตั้งไว.....................................กก./ซม2 

� ไมมี 
  ทอระบายของลิน้นิรภัย � มีปลายทอตอลงน้ํา � ไมตอลงน้ํา  

� ไมมีทอระบาย 
  สภาพของลิ้นนิรภัย  � ดี   สะอาด  ผุกรอนนอย � ไมดี มีสนิท ผุกรอนมาก 

เกจวัดความดัน  � มี สภาพ � ดี  � ชํารุด 
� ไมมี � ควรเปลี่ยนหรือติดเพิ่ม 

� Accumulator  ขนาด ø……………….. 
ลิ้นนิรภัย แบบ � เดี่ยว   � มีวาลวคั่น � ไมมีวาลวคั่น 

� คู 
  ความดันที่ปรับตั้งไว.....................................กก./ซม2 

� ไมมี 
  ทอระบายของลิน้นิรภัย � มีปลายทอตอลงน้ํา � ไมตอลงน้ํา  

� ไมมีทอระบาย 
สภาพของลิ้นนิรภัย  � ดี   สะอาด  ผุกรอนนอย � ไมดี มีสนิท ผุกรอนมาก 
เกจวัดความดัน  � มี สภาพ � ดี  � ชํารุด 

� ไมมี � ควรเปลี่ยนหรือติดเพิ่ม 
สรุปผลการตรวจ � ปลอดภัยเพียงพอ � ตองปรับปรุงแกไข 
สิ่งที่ควรปรับปรุง
แกไข.............................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................................
................................................................................................................................................ 
 
3. เครื่องแลกเปลี่ยนความรอนแบบเปลือกและทอ  (Shell and Tube Heat Exchangers) 
     มีจํานวน.........................................ชุด ชื่อผูผลิต..................................................................................…. 
   ความดันใชงาน................................กก./ซม2 
   ลิ้นนิรภัย แบบ           � เดี่ยว          � มีวาลวคั่น   
           � แบบคู  
   ความดันที่ปรับตั้งไว.....................................กก./ซม2 
   � ไมมี  
   ทอระบายของลิ้นนิรภัย � มี  � ปลายทอตอลงน้ํา      � ไมตอลงน้ํา �  ไมมี 
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   สภาพถัง � ดี มีการผุกรอนนอย � ไมดี มีการผกุรอนมาก 
4. กระจกระดับน้ํายา แบบ � หลอดแกว  � แทงแกว  � ไมมี 
     � มีกรอบกนัอันตราย กันกระแทกโดยรอบ  � ไมมี 
     � มีวาลวสกดัหัวทาย/ลิ้นกันกลับปองกันการรั่วเมื่อกระจกแตก   � ไมมี 
5. ทอ (Tube Side) อาจถกูสกดัดวยวาลว (Valve) 
    � มีอุปกรณระบายความดันในสวนที่ถูกสกดัดวยวาลว (Valve) 
    � ไมมี 
6.  ปมน้ํายา (Refrigerant Pumps) 
    � มีวาลวสกดัทางเขา – ออก   � ไมมี 
    � มีการตดิตัง้วาลวระบายความดัน หรือทอระบายแบบเปดตลอดเวลาเพื่อปองกันความดันเกนิ � ไมมี 
7. ระบบทั่วไป 
 1.  ทอทั้งหมดปราศจากการผกุรอนและการรั่วไหลของน้ํายา                 � ใช  � ไมใช 
 2. ทอทั้งหมดปราศจากการจับตวัของน้ําแข็งจนมากผดิปกต ิ  � ใช  � ไมใช 
 3. ความมั่นคงแข็งแรงในการยึดหรือแขวนทอทั้งหมด   � เพียงพอ � ไมเพียงพอ 
 4. การปองกันทอทั้งหมดใหปลอดภัยจากการสญัจร   � เพียงพอ � ไมเพียงพอ 
 5.  ทอทั้งหมดมีเคร่ืองหมายแสดงความดัน อุณหภูมิ ทิศทางการไหล  � มี  � ไมมี 
 6.  เสียงหรือความสั่นสะเทือนที่ผิดปกติในขณะทาํงาน   � มี  � ไมมี 
 7.  การรั่วไหลของน้ําพุสําหรับลางตาบริเวณใกลหองเครื่อง  � มี  � ไมมี 
 8.  หนากากปองกันพิษจากสารทําความเย็นอยางนอย 2 ชุด อยูในสภาพด ี � มี  � ไมมี 
 9.  ฝกบัวและอางน้ําพุสําหรับลางตา บริเวณใกลหองเครื่อง  � มี  � ไมมี 
 10.  ภายในหองเครื่องมีพัดลมระบายอากาศตดิตั้งอยูหรือไม  � มี  � ไมมี 
 11.  ทีทางเขาออกเครื่องไมนอยกวาหนึ่งทาง    � มี  � ไมมี 
 12.  วาลวประธานอยูในตําแหนงที่สะดวกตอการใชงาน   � มี  � ไมมี 
 13.  วาลวถายสารทําความเย็นหรือน้ํามันติดตั้งปลั๊กอุดไวใชหรือไม  � มี  � ไมมี 
สรุปผลการ
ตรวจ..............................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................................
..................................................................................................................................................... 
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(4.3) ขอเสนอแนะ ความปลอดภยัท่ีเกี่ยวกับไฟฟาในโรงงานหองเย็น 

สาเหตุสําคัญของการเกิดอุบัติเหตุและความสูญเสียจากไฟฟา 
1. เกิดจากตัวคน (Unsafe Acts) 
2. เกิดจากสภาพแวดลอม (Unsafe Working Condition) 

 
1. สาเหตุจากตัวคน (Unsafe Act) ไดแก 

1.1 ขาดความรูที่ถกูตองเกีย่วกับหลักการทางไฟฟา 
1.2 ขาดความระมดัระวัง เนื่องจากเกิดความเคยชินกับสภาพที่ตองทํางานอยาง  
      ใกลชิด 
1.3 ไฟฟาไมสามารถมองเห็นหรอืดวยประสาทสัมผัสอื่นๆได นอกจากจะสัมผัสแลว    

เทานั้น  
1.4 ขาดการตอเนือ่งทางเทคนิค คือไมมีแบบแปลนวงจรไฟฟาตลอดจนขอมูลทางเทคนิค

ตางๆ ของระบบไฟฟาทีถู่กตองประจําโรงงาน 
1.5 จะมีการตอเตมิระบบไฟฟาหรือเปลีย่นแปลงอยูตลอดเวลา แตไมมีขอมูลและแบบ

แปลนสวนที่เปลี่ยนแปลง 
1.6 ขาดชางเทคนคิที่มีความรูความสามารถ และขาดความเอาใจใสของผูบรหิาร 

 
2. สาเหตุจากสภาพแวดลอมในการทํางาน (Unsafe Working Condition) ไดแก 

2.1 การทํางานเกีย่วกับไฟฟาทั่วๆไป 
- สภาพและการชํารุดของอุปกรณไฟฟา เชน กลองสวิทช ฝาครอบ และสายไฟ 

แตกเสียหาย 
- ขาดการรกัษาความสะอาดเรียบรอยของพืน้บริเวณที่มีอุปกรณไฟฟาตดิตั้งอยู 
- ขาดการตรวจสอบและบํารุงรักษาอุปกรณไฟฟาใหอยูในสภาพใชงานไดปลอดภัย

ตลอดเวลา 
- การตดิตั้งอุปกรณไฟฟากระทําโดยขาดผูควบคุมที่เชี่ยวชาญ และไมปฏิบัติตาม

กฎหมาย และมาตรฐานทางไฟฟา 
2.2 กรณีท่ีตองทํางานในขณะทีม่ีกระแสไฟฟาไหลอยู 
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- ไมใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลที่เหมาะสม เชน ถุงมือยาง รองเทายาง
หรืออุปกรณทีเ่ปนฉนวนไฟฟาอยางเครงครัด 

- ขาดการแนะนาํหรือขอปรึกษาจากชางผูชํานาญทางไฟฟา 
- ใชอุปกรณ เครื่องมือ เครื่องใชไฟฟาไมถกูตองกับแรงเคลื่อนไฟฟา 

      
การปองกันการเกดิอุบัติเหตจุากไฟฟา 

 
1. ใหความรูเกี่ยวกับทฤษฎีไฟฟากับพนักงาน และผูเกีย่วของอยางแทจริง 
2. ผูบริหารควรเอาใจใสตอความปลอดภัยดานไฟฟามากกวาคนอื่นๆ และสั่งการใหม ี

การปองกันและแกไขจุดบกพรองตางๆอยางทันทีที่พบ 
3. ปฏิบัติตามกฎหมายและมาตรฐานดานความปลอดภัยเกี่ยวกับไฟฟาอยางเครงครัด 
4. ตรวจสอบและบํารุงรกัษาอปุกรณ เครือ่งมือไฟฟาใหอยูในสภาพใชงานไดปลอดภัย      

อยูตลอดเวลา 
5. รักษาความสะอาด เรยีบรอยของพื้นที่ทํางานที่มีอุปกรณไฟฟาติดตั้งอยู 
6. มีมาตรการควบคุมใหพนักงานทุกคนที่ทํางานเกีย่วกับไฟฟาตองใชอุปกรณปองกนั

สวนบุคคลตลอดเวลาในขณะทํางานอยูกับไฟฟา 
7. หากมีการเปลีย่นแปลงหรือติดตั้งอุปกรณ ระบบไฟฟาในโรงงานเพิม่ขึ้น ควรกระทํา

โดยผูทีเ่ชี่ยวชาญทางไฟฟา และเพิ่มเติมในแบบแปลนไฟฟาในโรงงานดวย 
8. ติดตั้งสัญลักษณ หรือปายเตือนใหระมัดระวังเปนพิเศษในบรเิวณที่อาจกอใหเกิด

อันตรายได 
9. ใชอุปกรณไฟฟาที่มีมาตรฐานดานความปลอดภัย 
10. ไมจัดเก็บวัตถหุรือสารไวไฟใกลบริเวณสวทิช หรืออุปกรณไฟฟาอ่ืนๆ ท่ีไมมรีะบบ

ปองกันการระเบิด (Explosion Proof) 
11. ควรหลกีเลี่ยงการปฏิบัติงานในพื้นท่ีที่มกีระแสไฟฟาแรงสูง 
12. ตองตรวจสอบความปลอดภัยของระบบไฟฟาในทุกๆ 1 ป 
13. ตองติดตั้งระบบสายดินเพื่อปองกันการลัดวงจรของไฟฟา 
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การตรวจสอบความปลอดภยัของระบบไฟฟา  
 

ลําดั
บที่ 

หัวขอในการ
ตรวจสอบ 

ลกัษณะและสภาพท่ีปลอดภัย 

1 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
   
2 

 
 
 
 
 
 
 
 

หมอแปลงไฟฟา 
(Transformer) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
ระบบเมนสวทิช  
(Main Switch) 
 
 
 
 
 
 
 

1. ตัวถังหมอแปลงไฟฟาตองไมมีรอยแตกราวหรือชํารุด 
(สังเกตจากคราบน้ํามันท่ีไหลเยิ้มท่ีบริเวณตัวถัง) 

2. สารดูดความชืน้ยังคงสภาพเดิม(สังเกตจากการเปลีย่นสีนํ้า
เงินเปนสีน้ําตาล) 

3. ตองมีการตอสายดิน 
4. จุดตอของสายดินมั่นคงไมหลวม หรือขาดชํารุด 
5. ขนาดของสายดินและหลักดนิตองเปนไปตามที่มาตรฐาน

กําหนด*(1) 
6. สภาพโดยรอบตองไมมีตนไมข้ึนรกรุงรัง และบรเิวณพ้ืน

โดยรอบไมมนี้ําทวมขัง 
7. ไมมีเศษโลหะ ไม วางพาดหรือพิงติดอยูกบัหมอแปลง 
8. จุดตอของสายไฟฟาไมมรีอยไหม 
9. มีรั้วลอมรอบบริเวณที่ตดิตั้งหมอแปลงเพือ่ปองกันการสัมผัส

โดยตรงกับตวัถังหมอแปลง 
1. สภาพของเมนสวิทชไมชํารุด ฝาปดมดิชิด 
2. ขณะปฏิบัติงานอุณหภูมิอยูในสภาพปกติ ไมมีความรอน

เกิดขึ้น 
3. เบรกเกอร (Breaker) ไมมีรอยแตกราวหรือชํารุด 
4. ข้ัวตอสาย หรอืจุดสัมผัสของฟวสแนนไมเกิดความรอนหรือ

ประกายไฟ ขณะปฏิบัติงาน 
5. ไมมีรอยไหมท่ีจุดสัมผัส หรือขั้วตอ 
6. ขนาดของฟวสมีขนาดเหมาะสม*(3) หรือไมมีการดัดแปลง 
7. สกรูข้ัวตอสาย แนนไมชํารดุ หรือหลวม 
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3 

 
 
 
 
 
 

 
 

 
    4 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
ตูไฟฟายอย  
(Load Center) 
 
 
 
 
 
 
 
 
สายไฟฟาและทางเดิน
สายไฟ (Wires and 
Wire Way) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

8. สามารถตัดกระแสไฟฟาออกทันที เมื่อเกดิการลดัวงจร หรือ
ใชไฟฟาเกินกาํหนด 

9. บริเวณท่ีตดิตั้งตองเวนทีว่างไวเพื่อเขาไปปฏิบัติงานได และ
ดานหลังตองหางผนังพอสมควร 

10. มีการตอสายดนิและขัว้ตอสายดินยึดแนน 
11. ไมมีเศษวัสดหุรือสารไวไฟวางไวดานหลงัหรือภายในตู 

 
1. ฝาตูตองปดมดิชิดไมอยูในสภาพเปลือย 
2. ไมมีส่ิงของอื่นๆเก็บอยูในตู 
3. ติดตั้งในบริเวณที่ผูปฏิบัติงานสามารถเขาไปใชงานได 
4. เบรกเกอรไมอยูในสภาพที่ชํารุด 
5. บริเวณท่ีตดิตั้งไมมีวัสดุไวไฟเก็บอยู 
6. เบรกเกอรไมเกิดความรอนสูงในขณะปฏบัิติงาน  
7. ไมอยูในสภาพที่เปยกชืน้ และบริเวณพื้นตองไมมีนํ้าทวมขัง 
8. มีการตอสายดนิไปยังตูเมนสวิทช 

 
 

1. สายไฟฟาที่ใชมีขนาดที่เหมาะสมและเปนไปตามมาตรฐาน 
(ดังแสดงในภาคผนวก) 

2. สายไฟฟาอยูในสภาพที่ดี ฉนวนหุมสายไมแตกชํารุด เปลี่ยน
สี หรือมีรอยไหมและหลอมตัว 

3. ไมเกิดความรอนสูงขณะปฏบิัติงาน (ถามีความรอนเมื่อ
สัมผัสแสดงวามีการใชสายที่ไมถูกตองหรือมีการ ใช
กระแสไฟฟาเกินกับขนาดพกิัดของสายไฟ 

4. รอยเช่ือมตอ หรือจุดตอยึดแนนไมมรีอยไหม 
5. จุดตอสายไมมีรองรอยของการหลอมละลายของฉนวนหุม

สายหรือเกิดความรอนสูงเมือ่สัมผัส 
6. การเดินหรือตอสายไฟฟาตองถูกตองตามรหัสสีที่กําหนด 

(ดังแสดงในภาคผนวก) 
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5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

6 

 
 
 
 
 

 
อุปกรณไฟฟาและ
เครื่องจกัร
เครื่องใชไฟฟา 
5.1เบรกเกอร  
(Breaker) 
 
5.2 ปลั๊ก,หัวเสียบและ 
สวิทชไฟฟา 
 
 

 
5.3 เครื่องจักรและ
เครื่องใชไฟฟา 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ระบบสายดิน 

7. ในลกัษณะของพื้นที่เปยกชืน้หรือมีนํ้าทวมขังจะตองเดนิ
สายไฟฟาบนราง (Cable Tray) หรือใชทอรอยสาย (Wire 
Way) 

8. เลือกใชชนิดของทอรอยสายเหมาะสมกับพ้ืนที่และการใช
งาน 

9. ทอรอยสายหรอืรางไมมรีอยชํารุด หรือผกุรอน 
10. การยึดจับมัน่คงแข็งแรง 
1. อุณหภูมิไมสูงผิดปกติในขณะใชงาน 
2. ไมอยูในสภาพที่ชํารุดหรือแตกราว 
3. ไมมีรอยไหมบริเวณจุดสัมผัสหรือจุดตอ 
4. คันโยกไมหลวมหรือชํารุด 
5. สามารถตดักระแสไฟฟาไดทันทีเมื่อมีการใชกระแสเกิน

กําหนด หรือเกิดการลัดวงจร 
1. ไมแตกชํารุด 
2. ไมใชสายเปลอืยเสียบแทนการใชหัวเสียบ 
3. ไมมีรอยไหมหรือการหลอมละลาย 
4. จุดตอยึดแนนมั่นคง สกรยูึดไมหลุดหรือหลวม 
5. ไมใชหัวเสียบหรือสวิทชไฟฟารวมกัน  
1. มีการตอสายดนิท่ีครอบโลหะของเครื่องจักร 
2. บริเวณพืน้ที่ตดิตั้งไมมีน้ําทวมขัง หรือเปยกชื้น 
3. เลือกใชมอเตอรท่ีสามารถปองกันความชืน้ได 
4. ติดตั้งอุปกรณปองกันการใชกําลังเกิน (Over Load)ครบถวน 
5. สภาพของเครือ่งจักรและเครื่องใชไฟฟาไมชํารุด 
6. ไมมีส่ิงสกปรก หรือโลหะและวัสดุตางๆกองอยูในบริเวณ 
ท่ีติดตั้ง 
7. จุดขั้วตอสายไฟฟายึดแนนมฉีนวนปดคลุมปองกันการสมัผัส

โดยตรง 
8. บริเวณท่ีตดิตั้งโปรงสามารถถายเทอากาศไดด ี
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(Grounding) 1. ใชสายดินที่มขีนาดถกูตองและเหมาะสมกบัพิกัดไฟฟา 
2. หลักดินท่ีใชตองมีขนาดที่เหมาะสมและถกูตองเปนไปตามที่

กําหนด 
3. ไมมีการตอสายดินผานฟวส หรืออุปกรณปองกันแบบ

อัตโนมัต ิ
4. จุดตอหรือข้ัวตอยึดแนนมั่นคงและมีความตอเนื่องทางไฟฟา

ที่สมบูรณ 
5. หลักดินตองเปนโลหะที่นําไฟฟาไดดี และทนตอการผกุรอน 
6. หามตอสายดินผานสวิทชตดัตอน 
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ภาคผนวก 
 

ตาราง แสดงสารที่เขากันไมได (Incompatible Substances) กับแอมโมเนีย แอนไฮดรสั  
 

Substances Reactivity 

ACIDS Violent reaction. 
ALDEHYDES May undergo violent exothermic condensation. 
ALKALIMETALS Forms explosive metal hydrazides. 
ALKYLENE OXIDES May undergo violent exothermic condensation. 

ALUMINUM May be corrosive. 
AMIDES Possible violent reaction. 
ARSINE Vigorous reaction with the liquid. 

BORON Incandescent reaction with release of hydrogen gas 
when heated. 

BORON HALIDES Violent reaction. 

CALCIUM Exothermic reaction which may become 
incandescent. 

CARBON MONOXIDE Forms explosive product with the liquid. 

CHLORIC ACID Formation of explosive compound. 
CHLORINE AZIDE Formation of explosive compound. 
CHLORINE MONOXIDE Explosive mixture. 
CHLORITES Forms shock-sensitive compound. 
CHLOROFORMANIDINIUM NITRATE Violent reaction 
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1-CHLORO-2,4-DINITROBENZENE  Violent reaction with possible explosion. 
2-CHLORONITROBENZENE  Violent reaction. 
CHLOROSILANE  May form spontaneously flammable compound.  
CHROMIUM TRIOXIDE(CHROMIC ANHYDRIDE)  Exothermic oxidation with possibleincandescence.  
CHROMYL CHLORIDE  Incandescent reaction with possible ignition.  
COATINGS  Attacks.  
COPPER  May be corrosive.  
DIAMMINEBORONIUM 
HEPTAHYDROTETRABORATE  Violent decomposition.  

DIBORANE  Ignition.  
1,2-DICHLOROETHANE  May explode on contact with the liquified gas.  
DIMETHYL SULFATE  Violent reaction.  
GERMANIUM DERIVATIVES Possible explosion. 
HALOGENS Violent reaction with possible formation of explosive 

compound. 
HEAVEY METALS AND COMPOUNDS  May form compounds which are explosive when dry. 
HEXACHLOROMELAMINE Fire and explosion hazard. 
HYDRAZINE Forms explosive metal hydrazides.  
HYDROGEN BROMIDE Vigorous reaction. 
HYPOCHLOROUS ACID Explodes on contact. 
SODIUM Forms explosive product with the liquid.  
SODIUM NITRITE  Produces explosive, reactive solid.  
STIBINE  Explosion on heating.  

SULFUR+COMPOUNDS  May form explosive product.  
TELLURIUM HALIDES  Forms explosive compound.  
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TETRAMETHYLAMMONIUM AMIDE  Explosive decomposition 
 

ตาราง แสดงระดับอันตรายของแอมโมเนยี  
 

ความเขมขน
NH3(ppm) 

ผลตอผูสัมผัส ระยะเวลาที่สมัผัส 

5-9 - จมูกเริ่มรับกลิ่นได - เมื่อสัมผัส 
100 - ผูสัมผัสบางรายมีอาการระคายเคือง อึดอัด - ½ ชม. 
400 - ระคายเคืองลาํคอ หายใจติดขัด  - ไมควรไดรับนานเกนิ 1 ชม. 
500 - ความดนัโลหิตเพิ่ม หายใจติดขัด - ½ ชม. 
700 - ระคายเคืองตอตามากการมองไมชัด - ½ ชม. 

1,720 - อาการไอรุนแรง ชัก - หลังไดรับ ½ ชม. ทําให
เสียชีวิต 

5,000 -10,000 
(0.5-1%) 

- อาการเกร็งของระบบทางเดิน หายใจ 
สภาวะการขาดออกซิเจน ของเนื้อเยื่อ 

- เสียชีวิตทนัที 

 
 

ตาราง แสดงอนัตรายของแอมโมเนียท่ีมีตอสัตวและสตัวเลี้ยง 
 
ชนิดสตัว ความเขมขน NH3(ppm) ระยะเวลาทีร่บัNH3 ลกัษณะอันตราย 

หนูตะเภา 5,000 60 นาที  
120 นาที 

การหายใจชาลง 
หายใจติดขัด ตาบอด 

หนูขาว 5,000 10-20 นาท ี สลบ, ตาย 
หมู 50 

280 
40 วัน 
36 ชม. 

ตาอักเสบ 
ทางเดินหายใจอักเสบ, ชัก 

กระตาย 100 
680 

3 ชม. 
90 วัน 

อัตราการหายใจลดลง 
ปอดอักเสบ มจีุดที่ปอด 
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สุนัข 680 90 วัน ปอดอักเสบ 
ไก 20 6 สัปดาห ทางเดินหายใจอักเสบ 

ตาราง แสดงอนัตรายของแอมโมเนียตอพชื  
 
ชนิดพืช ความเขมขน NH3(ppm) ระยะเวลาทีร่บัNH3 ลกัษณะอันตราย 

มะเขือเทศ 250 4 นาที ใบมีรอยดางเปนดวง ๆ 
ยาสูบ 1,000 8 นาที ใบมีรอยดางเปนดวง ๆ ใบแหง 
 
ระดับความเขมขนเฉลี่ยท่ียอมใหมีไดในบรรยากาศการทํางาน (TLV – TWA)* 
สหรัฐอเมรกิา..................................................................................25 ppm (18 mg/m3)  
อังกฤษ............................................................................................25 ppm (18 mg/m3)  
เยอรมนั...........................................................................................50 ppm (35 mg/m3)  
ฝรั่งเศส...........................................................................................25 ppm (18 mg/m3)  
สวีเดน.............................................................................................25 ppm (18 mg/m3)  
ไทย.................................................................................................50 ppm (35 mg/m3)  
 
* TLV – TWA ยอจาก Threshold Limit Value – Time Weighted Average เปนคาเฉลี่ยความเขมขน
ของสารสําหรับการทํางานปกติ 8 ช่ัวโมง/วัน หรือ 40 ช่ัวโมง/สัปดาห โดยที่คนงานเกือบทุกคน
สัมผัสสารซํ้าๆหลายๆวันโดยไมเกิดอันตรายตอรางกาย  การควบคุมบรรยากาศการทํางาน โดยปกติ
แลวแอมโมเนยีจะเบากวาอากาศปกติ ดังนั้น สถานทีป่ฏิบัติงานเกี่ยวของกับแอมโมเนยีควรจัดใหมี
การถายเทอากาศที่ดี หากการถาย เทอากาศไมสะดวกจําเปนตองใชอุปกรณชวย เชน พัดลม Hood 
และทอดูดระบายอากาศ ควบคุมใหปรมิาณแอมโมเนยีในบรรยากาศการทํางานไมเกินคา TLV – 
TWA* 
 
รายการและวธิกีารตรวจสอบเปนไปตามรายละเอียดใน มอก. 358 – 2531 

- มอก. 255 – 2521 กลอุปกรณนิรภยัแบบระบาย * (Safety relief device) ของถังบรรจุกาซ
แอมโมเนีย เปนชนิดจดุหลอมละลาย ** (Fusible plug) หรอืจุดหลอมละลายเสริมกําลัง ***(Reinforced 
fusible plug) มีขอกําหนด การติด ตั้ง ดังนี้  
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( ถังบรรจุกาซทีม่ีความยาวเกนิ 760 มิลลิเมตร ไมรวมคอถัง ตองติดตั้งกลอุปกรณนริภัยแบบ (א 
ระบายท่ีปลายทั้ง 2 ขาง ของถัง  

( ถังบรรจุกาซทีม่ีความยาวนอยกวา 760 มิลลิเมตรใหติดกลอุปกรณนริภัยแบบระบายที่ปลายขาง (ב 
เดียวเทานัน้  

(   ถังที่มีความจุของกาซนอยกวา 75 กิโลกรัม ไมตองติดกลอุปกรณนิรภัยแบบระบาย (ג 
 
การบํารุงรกัษา และการทดสอบระบรุายละเอียดใน มอ. 255 - 2521  
* กลอุปกรณนิรภัยแบบระบาย (Safety relief device) หมายถึง อุปกรณที่สามารถปองกันไมใหถัง
บรรจุกาซ แตกหรือระเบิด อันเนื่องมาจากความดนัภายในมากเกินไป  
** จุกหลอมละลาย (Fusible plug) หมายถงึ ช้ินสวนทํางานท่ีมีรูปรางเปนจุก ทําดวยวัสดุที่มีจุดหลอม
ตัวต่ําโดยปกตจิะเปนโลหะผสม ทําหนาที่ปดชองระบายของกลอุปกรณนิรภยั แบบระบายในภาวะ
ปกติ จุกนี้จะหลอมละลายเพือ่ใหกาซระบายออกเมื่ออุณหภูมิเพิ่มขึ้นถงึ 74 °C  
*** จุกหลอมละลายเสริมกําลงั (Reinforeed fusible plug) หมายถึง จุกหลอมละลายที่มีแกนทําดวย
โลหะมีอุณหภมูิจํานวนสูงลอมรอบดวยโลหะที่มีจุดหลอมตัวต่ํา และมอุีณหภูมิ 74 °C  
 

ตาราง ขนาดสายตอหลักดินของระบบไฟฟากระแสสลบั 
 
ขนาดสายเมนเขาอาคาร (ตัวนําเปนทองแดง) 

ตารางเมตร 
ขนาดสายตอหลักดิน (ตัวนาํทองแดง) 

ตารางเมตร 
>35 10 

มากกวา 35 แตไมถึง 50 16 
มากกวา 50 แตไมถึง 95 25 
มากกวา 95 แตไมถึง 185 35 
มากกวา 185 แตไมถึง 300 50 
มากกวา 300 แตไมถึง 500 70 

มากกวา 500 95 
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ตาราง ขนาดสายดิน คิดจากขนาดปองกนัอุปกรณไฟฟา 
 

ขนาดพิกดัเครือ่งปองกัน (แอมป) ขนาดสายดิน-ตัวนําทองแดง (ตารางเมตร) 
6-16 

20-25 
30-63 

80-100 
125-200 
225-400 

500 
600-800 

1,000 
1,200-1,250 
1,600-2,000 

2,500 
3,000-4,000 
5,000-6,000 

1.5 
4 
6 

10 
16 
25 
35 
50 
70 
95 

120 
185 
240 
400 
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เอกสารอางอิง 
 -      พระราชบัญญัตโิรงงาน พ.ศ.2535 กฎกระทรวงอุตสาหกรรม และประกาศกระทรวง               

 อุตสาหกรรมออกตามความในพระราชบญัญัติโรงงาน พ.ศ.2535  กรมโรงงาน            
อุตสาหกรรม 

 -     คูมือการปฏิบัติงานตามพระราชโรงงาน พ.ศ.2535  กรมโรงงานอตุสาหกรรม  มกราคม   
      2541 
 -    เอกสารเรื่อง การทํางานและการใชงานของระบบทําความเยน็ ชนดิอัดไอแบบใชสารทํา  
      ความเยน็แอมโมเนยี นายชาญวุฒ ิฤทธพฤกษ มกราคม 2547 
 -    เอกสารเรื่อง มาตรฐานความปลอดภัยของระบบทําความเย็นท่ีใชสารแอมโมเนียตามที่  
      กฎหมายกําหนด   นายวีรวัชร แกวเพญ็ศรี กุมภาพันธ 2544 

  
 

 


