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	ด้านบวก: 
เครื่องจักรยังอยู่ในสภาพใหม่ 
ด้านลบ:
ช่างยังไม่สามารถแก้ไขปัญหาที่เกิดจากเครื่องจักรให้หายขาดได้ กรณีที่เกิดปัญหาด้านคุณภาพซ้ำบ่อย
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	ด้านบวก:  การทำแผน Predictive เพื่อลดปัญหา Breakdown และเพิ่มประสิทธิภาพเครื่องจักรให้ยาวนานขึ้น
ด้านลบ: 
พนักงานขาดทักษะการแก้ไขปัญหาเครื่องจักรที่อาจส่งผลกระทบต่อคุณภาพของสินค้า
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	KPI ตัวชี้วัดนำ (Lead Indicator) 
ประสิทธิภาพของเครื่องจักร 95% ขึ้นไป
KPI ตัวชี้วัดตาม (Lag Indicator) ความพึงพอใจของลูกค้าต้องมากกว่า 80%
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	ด้านบวก:  เครื่องมือและอุปกรณ์ต่างๆ ยังอยู่ในสภาพสมบูรณ์ไม่ค่อยมีปัญหา
ด้านลบ: 
พนักงานช่างไม่สามารถแก้ไขปัญหาได้กรณีเกิดปัญหาทันทีทันใด
	ฝึกอบรมทักษะต่างๆให้กับพนักงานช่างให้มากขึ้น
	QP-MT-01; Preventive Maintenance Process
	KPI ตัวชี้วัดนำ (Lead Indicator) 
ลดเวลาการปรับตั้งเครื่องไม่เกิน 4 ชม./ครั้ง/เดือน
KPI ตัวชี้วัดตาม (Lag Indicator) ความพึงพอใจของลูกค้าต้องมากกว่า 80%
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	การควบคุมผู้รับเหมา
(ปัจจัยภายนอก)
	ด้านบวก: 
ผู้รับเหมาภายนอกที่ว่าจ้าง มีความชำนาญและเรียกได้ตลอดเวลา 
ด้านลบ:
กรณีที่ต้องการแก้ไขเร่งด่วนจะเสียเวลาในการเรียกผู้รับเหมา
	พนักงานช่างไม่มีประสบการณ์เฉพาะด้าน จำเป็นต้องจ้างหน่วยงานภายนอกเข้ามาดำเนินการ
	ด้านบวก:  ผู้รับเหมาภายนอกเข้าใจระบบงานและเครื่องจักร,อุปกรณ์ของบริษัทเป็นอย่างดี
ด้านลบ: 
กรณีเกิดปัญหาด้านเครื่องจักร,อุปกรณ์ขัดข้องทำให้เสียเวลาในการเดินทางเข้ามาแก้ไข
	ฝึกอบรมทักษะต่างๆให้กับพนักงานช่างให้มากขึ้น
	QP-MT-01; Preventive Maintenance Process
	KPI ตัวชี้วัดนำ (Lead Indicator) 

ลดเวลาการปรับตั้งเครื่องไม่เกิน 4 ชม./ครั้ง/เดือน
KPI ตัวชี้วัดตาม (Lag Indicator) ความพึงพอใจของลูกค้าต้องมากกว่า 80%



