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1.วตัถุประสงค์ 

1.1 เพื�อใหม้ั�นใจไดว้า่ เครื�องมือไดรั้บการสอบเทียบอยา่งถูกตอ้ง 

1.2   เพื�อใหเ้ครื�องมือมีความเที�ยงตรงอยูอ่ยา่งสมํ�าเสมอ 

�.ขอบเขต 

          เอกสารฉบบันี� ใชค้รอบคลมุเฉพาระการสอบเทียบเครื�องมือวดัขนาด  ประเภทบรรทดัเหลก็  ที�มีผลกบัคุณภาพ  ผลิตภณัฑ ์ โดยเจา้หนา้ที�

สอบเทียบเครื�องมือ  ฝ่ายประกนัคุณภาพ 

 
 �.คาํนิยาม 

      - ไม่มี 

 
4.ผู้รับผดิชอบ 

�.�  ผูจ้ดัการ / รองผูจ้ดัการ / หวัหนา้ / ฝ่ายประกนัคุณภาพ 

- วางแผนการสอบเทียบ 

- กาํหนดเครื�องมือในการสอบเทียบ 

-   พิจารณาค่าความคลาดเคลื�อนที�ยอมรับได ้

- อนุมติัผลการสอบเทียบ 

4.2 เจา้หนา้ที� QA  

- จดัทาํรายการเครื�องมือวดัภายในบริษทั 

-   ติดตามเครื�องมือที�จะทาํการสอบเทียบตามแผนการสอบเทียบ  (  FM-xx-xx ) 

- สอบเทียบเครื�องมือวดัตามคู่มือการสอบเทียบเครื�องมือวดั  ( WI- xx- xx ) 

-   ติดสติ�กเกอร์รับรองการสอบเทียบ   

-   บนัทึกผลการสอบเทียบ  (  FM - xx – xx   )   

�. เนื�อหา 

      �. � เครื�องมอื  อุปกรณ์  ที�เกี�ยวข้อง 

�.โตะ๊ระดบั  หรือพื�นระดบั 

�.บรรทดัเหลก็  (STEEL RULER MASTER) หรือ Step Gauge 

�.ตลบัเมตร ที�ตอ้งการสอบเทียบ 

4.บนัทึกการสอบเทียบ MEASURE TAPE                    
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5.2 ขั�นตอน / วธีิการสอบเทียบ 

5.2.1 ทาํความสะอาดโตะ๊  หรือพื�นระดบั 

5.2.2 ทาํความสะอาด STEEL RULER MASTER  หรือ Step Gauge 

5.2.3 ทาํความสะอาด ตลบัเมตร ที�จะสอบเทียบ 

5.2.4 ยดึ STEEL RULER กบัโตะ๊ หรือพื�นระดบัใหม้ั�นคง และไดแ้นวขนาน 

5.2.5 ยดึตลบัเมตร ที�จะสอบเทียบใหชิ้ด และไดแ้นวขนานกบั STEEL RULER MASTER หรือ Step Gauge ตลอดแนวยาว 

5.2.6 กาํหนดระยะ / จุด ที�จะสอบเทียบโดยแบ่งเป็นจุด จุดละ ��� MM. ตลอดความยาวของสเกล 

5.2.7 อ่านค่าผลการสอบเทียบตามจุดที�กาํหนด เปรียบเทียบกบั STEEL RULER MASTER หรือ Step Gauge  และบนัทึกผล

ลงในแบบฟอร์ม FM-xx-xx  จนครบทุกจุดตามที�กาํหนดไวต้ลอดความยาวสเกลแลว้นาํมาหาค่าเฉลี�ย 

5.3 การแสดงผลการสอบเทียบ 

�.�.�   ติด STICKER ที�ตวัเครื�องมือ และป้าย สอบเทียบแลว้ แสดงสถานะ เพื�อแสดงวา่เครื�องมือไดรั้บการสอบเทียบ และมีค่าความ

เที�ยงตรง อยูใ่นเกณฑที์�ถูกตอ้ง และสามรถนาํไปใชไ้ดต้ามปกติ 

�.�.�ติด STICKER ที�ตวัเครื�องมือ และป้าย หา้มนาํไปใชง้าน แสดงสถานะไว ้เพื�อแสดงวา่ เครื�องมือไดรั้บการสอบเทียบแลว้ มีค่า

ความเที�ยงตรง ไม่อยูใ่นเกณฑที์�ถกูตอ้ง และไม่อนุมติัใหน้าํไปใช ้เตรียมดาํเนินการอยา่งหนึ�งอยา่งใดต่อไป 
 

�.อื�นๆ 

  - ไม่มี 

 

�.บนัทึกคุณภาพ 

บนัทึกการสอบเทียบ  MEASURE TAPE ( FM-xx-xx ) 

�.เอกสารแนบหรือเอกสารอา้งอิง 


