
1. Material 
receiving 
inspection

- ไดร้ับวัตถดุบิที่
ตรงตาม Spec 
(SPCC)
- ตรงตามจํานวน
ทีส่ัง่ซือ้ และ 
- มใีบ Certificate
 รับรองมาดว้ยทุก
ครัง้
- ความหนา
ถกูตอ้ง (t : 1.0 x 
102 x 1220)

- ไดร้ับวัตถดุบิไม่
ตรงตาม Spec

- จํานวนไม่ครบ

- ไม่มใีบ 
Certificate กํากับ
มาดว้ย

- คณุสมบัตดิา้น
การใชง้านไม่ได ้
ตามมาตรฐาน
- ความสามารถใน
การข ึน้รูปตํา่กว่า
มาตรฐาน
- เกดิการฉกีขาด
หรอือาการ Crack
- ตน้ทุนสงูข ึน้ 
(COPQ & 
Premium Freight)

6 - - ไม่มใีบ
Certificate กํากับ
มาจาก Supplier
- Label ผดิ
- ไม่มกีาร
ตรวจสอบหรอืตรว
วัดจากพนักงาน
- พนักงานทีท่ํา
การตรวจสอบดใูบ
 Certificate ไม่เป็น

- ทําขอ้ตกลงใน
การซือ้ขายกับ 
Supplier

- ฝึกอบรม
พนักงานเรือ่งการ
อ่านคา่จากใบ 
Certificate

3 - กําหนดใหม้กีาร
ตรวจสอบ Spec 
เทยีบกันระหว่าง
ใบ Certificate กับ
ใบสัง่ซือ้ของ
บรษิัททุกครัง้

7 126 - กําหนดใหม้กีาร
ใชผ้า้ใบคลมุ
ในชว่งฤดฝูน

พนักงาน Store

ความหนาตํา่หรอื
สงูกว่า Spec

- คณุสมบัตดิา้น
การใชง้านไม่ได ้
ตามมาตรฐาน

- ความสามารถใน
การข ึน้รูปตํา่กว่า
มาตรฐาน

- เกดิการฉกีขาด
หรอือาการ Crack

6 - - Label ผดิ
- ไม่มกีาร
ตรวจสอบหรอืตรว
วัดจากพนักงาน
- Vernier Error
- พนักงานทีท่ํา
การตรวจวัดอ่าน
คา่จาก Vernier ผดิ

- ทําขอ้ตกลงใน
การซือ้ขายกับ 
Supplier
- ฝึกอบรม
พนักงานเรือ่งการ
อ่านคา่จาก 
Vernier
- ทวนสอบหรอื
สอบเทยีบ 
เครือ่งมอืวัด ปีละ 
1 ครัง้

3 - กําหนดใหม้ี
การสม่ตรวจวัด
ความหนาดว้ย 
Vernier 1 แผ่นตอ่
 Spec ของเหล็ก
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2. Material 
Storage

- เหล็กไม่โดน
ละอองนํ้า และไม่
เป็นสนมิ

- มกีารชีบ้่งสถานะ

- เหล็กโดน
ละอองนํ้า และ

- ไม่มกีารชีบ้่ง
สถานะ

- เหล็กเป็นสนมิ

- ขึน้รูปลําบาก

- แม่พมิพ์
หมดอายุเร็วข ึน้

- ความสามารถใน
การยดึเกาะของ
งานชบุ EDP 
ลดลง

- ไม่สวยงาม

4 - - จัดเก็บในพืน้ทีท่ี่
ไม่มดิชดิ

- หลงัคาของ
อาคารจัดเก็บรั่ว 
โดนละอองนํ้า
หรอืนํ้าฝน

- กําหนดพืน้ทีก่าร
จัดเก็บเหล็ก

4 - ตรวจสอบ
สภาพแวดลอ้มใน
การจัดเก็บทุกๆวัน

7 112 - กําหนดใหม้กีาร
ใชผ้า้ใบคลมุ
ในชว่งฤดฝูน

พนักงาน Store

3. Blank & 
Pierce

- ช ิน้งานไม่มคีรบี
สงู
- ช ิน้งานไม่มรีอย
กดจากแม่พมิพ์
- ช ิน้งานไม่แหว่ง
- จํานวนรูครบตาม
 Drawing
- ช ิน้งานมคีวาม
ราบเรยีบ

- ช ิน้งานมคีรบีสงู
- ช ิน้งานมรีอยกด
จากแม่พมิพ์
- ช ิน้งานแหว่ง
- จํานวนรูไม่ครบ
ตาม Drawing
- ช ิน้งานไม่มี
ความราบเรยีบ

- ประกอบไม่ได ้
- ไม่สวยงาม
- ครบีอาจทําให ้
เกดิอันตรายตอ่
ผูใ้ชง้านหรอื
กระบวนการตอ่ไป

6 - - การตัง้คา่ความ
สงูของแม่พมิพ์
ไม่ไดต้าม
มาตรฐาน (Die 
Height)

- พนักงานไม่ได ้
ตรวจสอบเทยีบกับ
 Master Sample

- จัดทํามาตรฐาน
ระยะความสงูของ
แม่พมิพ ์(Die 
Height Standard)
- จัดทํา Master 
Sample
- ทวนสอบหรอื
สอบเทยีบ 
เครือ่งมอืวัด ปีละ 
1 ครัง้

5 - สุม่ตรวจสอบ
Dimension โดย
ใช ้Vernier & Dial
 Gauge 5 ช ิน้ตอ่ 
Lot
- 100% Visual 
Inspection

5 150 - กําหนดใหม้กีาร
ใช ้Check Sheet 
ในการตรวจสอบ
ก่อนการผลติทุกครัง้

ชา่งเทคนคิ
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4. Stamping - ช ิน้งานไม่มคีรบี
สงู
- ช ิน้งานไม่มรีอย
กดจากแม่พมิพ์
- ช ิน้งานไม่แหว่ง
- ขนาดไม่ไดต้าม
มาตรฐาน

- ช ิน้งานมคีรบีสงู
- ช ิน้งานมรีอยกด
จากแม่พมิพ์
- ช ิน้งานแหว่ง
- ช ิน้งานไม่มี
ความราบเรยีบ

- ประกอบไม่ได ้
- ไม่สวยงาม
- ครบีอาจทําให ้
เกดิอันตรายตอ่
ผูใ้ชง้านหรอื
กระบวนการตอ่ไป

6 - - การตัง้คา่ความ
สงูของแม่พมิพ์
ไม่ไดต้าม
มาตรฐาน (Die 
Height)

- พนักงานไม่ได ้
ตรวจสอบเทยีบกับ
 Master Sample

- จัดทํามาตรฐาน
ระยะความสงูของ
แม่พมิพ ์(Die 
Height Standard)
- จัดทํา Master 
Sample
- ทวนสอบหรอื
สอบเทยีบ
เครือ่งมอืวัด ปีละ 
1 ครัง้

5 - สุม่ตรวจสอบ
Dimension โดย
ใช ้Vernier & Dial
 Gauge 5 ช ิน้ตอ่ 
Lot
- 100% Visual 
Inspection

5 150 - กําหนดใหม้กีาร
ใช ้Check Sheet 
ในการตรวจสอบ
ก่อนการผลติทุกครัง้

ชา่งเทคนคิ

5. Dimension 
Inspection

- ช ิน้งานตรงตาม
Inspection 
Standard
- ตดัสนิช ิน้งานได ้
อย่างถกูตอ้ง

- ช ิน้งานไม่ตรง
ตาม Inspection 
Standard
- พนักงานตดัสนิ
ช ิน้งานผดิ

- ประกอบไม่ได ้
- ลกูคา้เคลมคนื
สนิคา้
- ลกูคา้ตอ้งหยุด
สายการผลติ

8 - - เครือ่งมอืวัด
Error
- พนักงานไม่มี
ความรูแ้ละทักษะ
ในการอ่านคา่ทีว่ัด
ไดจ้ากเครือ่งมอืวัด
- พนักงานไม่มี
ความเขา้ใจเรือ่ง 
Drawing
- พนักงานไม่
เขา้ใจเรือ่งคา่ +,-

- ฝึกอบรมพนักงาน
- จัดทํา Master 
Sample เอาไว ้
เปรยีบเทยีบ

3 - ประเมนิความรู ้
และทักษะของ
พนักงานระหว่าง
ขัน้ตอนการทดลอง
- ประเมนิความรู ้
และทักษะของ
พนักงานประจําปี

6 144 - ให ้HR ทําการ
ประเมนิและจัดทํา
แผนการฝึกอบรม
พัฒนาทุกครัง้ทีม่ี
ผลติภัณฑใ์หม่ 
รวมถงึแผนการ
ฝึกอบรมพัฒนา
ประจําปี

ฝ่ายบุคคล
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6. Visual 
Inspection

- ช ิน้งานไม่มคีรบี
สงู
- ช ิน้งานไม่มรีอย
กดจากแม่พมิพ์
- ช ิน้งานไม่แหว่ง
- จํานวนรูครบตาม
 Drawing
- ช ิน้งานมคีวาม
ราบเรยีบ

- ช ิน้งานมคีรบีสงู
- ช ิน้งานมรีอยกด
จากแม่พมิพ์
- ช ิน้งานแหว่ง
- จํานวนรูไม่ครบ
ตาม Drawing
- ช ิน้งานไม่มี
ความราบเรยีบ

- ประกอบไม่ได ้
- ไม่สวยงาม
- ครบีอาจทําให ้
เกดิอันตรายตอ่
ผูใ้ชง้านหรอื
กระบวนการตอ่ไป

6 - - พนักงานไม่ได ้
ตรวจสอบเทยีบกับ
 Master Sample

- จัดทํา Master 
Sample และทวน
สอบสภาพของ 
Master Sample 
ทกเดอืน
- Qualified 
พนักงาน
ตรวจสอบจาก
การทํา MSA 
(Attribute R&R)

4 - 100% Visual 
Inspection

7 168 - Training และ
ทวนสอบ
ประสทิธผิลของ
การตรวจสอบของ
พนักงานทีท่ํา
หนา้ทีใ่นการ
ตรวจสอบ 
Appearance ทุกๆ
 3 เดอืน

ฝ่ายบุคคล

7. Storage - เหล็กไม่โดน
ละอองนํ้า และไม่
เป็นสนมิ

- มกีารชีบ้่งสถานะ

- เหล็กโดน
ละอองนํ้า และ

- ไม่มกีารชีบ้่ง
สถานะ

- เหล็กเป็นสนมิ

- ขึน้รูปลําบาก

- แม่พมิพ์
หมดอายุเร็วข ึน้

- ความสามารถใน
การยดึเกาะของ
งานชบุ EDP 
ลดลง

- ไม่สวยงาม

4 - - จัดเก็บในพืน้ทีท่ี่
ไม่มดิชดิ

- หลงัคาของ
อาคารจัดเก็บรั่ว 
โดนละอองนํ้า
หรอืนํ้าฝน

- กําหนดพืน้ทีก่าร
จัดเก็บเหล็ก

4 - ตรวจสอบ
สภาพแวดลอ้มใน
การจัดเก็บทุกๆวัน

7 112 - กําหนดใหม้กีาร
ใชผ้า้ใบคลมุ
ในชว่งฤดฝูนทุกวัน

พนักงาน Store
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8. Surface 
Treatment
(Outsource)

- ความหนาได ้
ตามมาตรฐาน
- Appearance 
อยู่ในระดบัที่
ยอมรับได ้
- ความสามารถใน
การยดึเกาะผวิดี
- ไม่ม ีDefect 
เรือ่งชบุไม่ตดิ ชบุ
ไม่เต็ม หรอืเป็น
ฝ้าขาว

- ความหนาตํา่
กว่ามาตรฐาน
- Appearance 
อยู่ในระดบัทีไ่ม่
สามารถยอมรับได ้
- ความสามารถใน
การยดึเกาะผวิไม่ดี
- ม ีDefect เรือ่ง
ชบุไม่ตดิ ชบุไม่
เต็ม หรอืเป็นฝ้า
ขาว
- ม ีDefect เรือ่ง
Scratch

- ไม่สวยงาม
- ลอก ร่อน เป็น
สนมิ

4 - - ไม่มกีารควบคมุ
กระบวนการชบุ
- ไม่มกีารทํา
ความสะอาดบ่อชบุ
- ไม่มกีารเตมิ
นํ้ายาเคม ี
(Top-Up)
- ไม่มกีารวัดความ
เขม้ขน้ของนํ้ายา
เคมี
- ไม่มกีารตรวจวัด
ความหนา
- ไม่มกีาร
ตรวจสอบ 
Appearance
- ไม่มกีาร Set 
Limit หรอื Master
 Sample
- พนักงานไม่มี
ความรูเ้กีย่วกับ
เกณฑก์ารยอมรับ

- จัดทํา Master 
Sample และทวน
สอบสภาพของ 
Master Sample 
ทกเดอืน
- Qualified 
พนักงาน
ตรวจสอบจาก
การทํา MSA 
(Attribute R&R)
- ตรวจรับรอง
กระบวนการของผู ้
รับจา้งชบุผวิก่อน
การ Mass 
Production

4 - 100% Visual 
Inspection

7 112 - Training และ
ทวนสอบ
ประสทิธผิลของ
การตรวจสอบของ
พนักงานทีท่ํา
หนา้ทีใ่นการ
ตรวจสอบ 
Appearance ทุกๆ
 3 เดอืน

ฝ่ายบุคคล
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